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1

1.1

1.2

Profipress G

A hasznalati utasitasrol

A hasznalati utasitasrol

Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitasban talalhaté informacidk a kdvetkezd személyekre vonat-
koznak:

B A halézatlizemeltetd jegyzékében szerepld szerelésre jogosult, szer-
z6dott kivitelez vallalkozas

B Foldgazzal és cseppfolyds gazzal mikddé berendezések létesité-
sére, karbantartasara és atalakitasara szakosodott szakcégek

Cseppfolyds gazzal mikddd berendezések |étesitését, karbantartasat
vagy atalakitasat kizardlag olyan szakcégek végezhetik, amelyek rendel-
keznek az ehhez szliikséges ismerettel és tapasztalattal.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartasa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika altalanosan elismert szabalyai
és a Viega haszndlati utasitasok szerint kell végezni.

Megjegyzések jeldlése

A figyelmeztet6 és a tajékoztaté szovegek a tovabbi szovegektdl elkiilo-
nitve, megfelelé piktogramokkal vannak megjeldlve.

VESZELY!
Ez a szimbdlum lehetséges életveszélyes sérilésekre figyel-

meztet.

FIGYELEM!
Ez a szimbdlum lehetséges sulyos sériilésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Ez a szimbdlum lehetséges sérlilésekre figyelmeztet.

FELHIVAS!
Ez a szimbdélum lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.
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1.3

Profipress G

A hasznalati utasitasrol

A megjegyzések tovabbi hasznos tandacsokat nydjtanak.

Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

A haszndlati utasitas fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az izembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszerl hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek a termékekkel, azok tulajdonséagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szbveg némely szakasza az eurépai/németorszagi muiszaki el6ira-
sokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel
kévetelImények nem érhetdk el, ezeknek ajanlasként kell szolgalnia. Az
ide vonatkozd nemzeti toérvények, normak, el6irasok, szabvanyok, vala-
mint egyéb mdszaki elbirasok a németorszagi/eurdpai iranyelvekkel,
valamint jelen utasitassal szemben el6nyben részesitendbék: Az itt ismer-
tetett informaciok nem koételezd jellegliek mas orszagok és régiok sza-
mara, és ahogyan arra mar utaltunk, csak tdmpontként szolgalnak.
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2 Termékinformacio

2.1

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Szabvanyok és szabalygylijtemények

Termékinformacid

Az alabbi szabvanyok és szabalygyljtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok nemzeti szabalyozasai megtalalha-
téak az adott orszag honlapjan, a viega.hu/szabvanyok oldalon.

Hataly / megjegyzés

Gazszerelések tervezése, kivitele-
zése, modositasa és lzemeltetése

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Cseppfolyésgaz-szerelések terve-
zése, kivitelezése, modositasa és
Uzemeltetése

Szabalygylijtemények a kdovetkez6 szakaszbdl: Kézegek

Profipress G

Hataly / megjegyzés

Alkalmassag gazokhoz

Cseppfolyés gaz gazhalmazalla-
potban

Alkalmassag flit6éolajhoz

Alkalmassag dizel izemanyaghoz

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-TRGI 2008

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2012

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590
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Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Csovek

Hataly / megjegyzés

A gazszerelési rogzitéstechnika
szabalyai

A gazszerelési régzitéstechnika
szabalyai

Présidomok engedélyezése
vorosréz csoveknél valé alkalma-
zashoz

Présidomok engedélyezése
vorosréz csoveknél valé alkalma-
zashoz

Présidomok engedélyezése
vorosréz csoveknél valo alkalma-
zashoz

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbdl: Korrézié

Hataly / megjegyzés

(Utdlagos) Korrozidvédelmi intéz-
kedések foldben vald elhelye-
zéshez

Korréziovédelmi intézkedések kiil-
téri vezetékekhez

Korréziovédelmi intézkedések bel-
téri vezetékekhez

Korrézidvédelmi intézkedések kiil-
téri vezetékekhez

Korrézidovédelmi intézkedések bel-
téri vezetékekhez

Szabadon fektetett vezetékek
nyers fddémen ejtett kivaga-
sokban vagy kiegyenlité rétegben

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Profipress G

Hataly / megjegyzés

Anyagok térolasara vonatkoz6
kévetelmények

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-TRGI 2008, 5.3.7 pont
DVFG-TRF 2012, 7.3.6 pont

DVGW G 5614

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN 30672

DVGW-TRGI 2008, 5.2.7.1 pont

DVGW-TRGI 2008, 5.2.7.2 pont

DVFG-TRF 2012, 7.2.7.1 pont

DVFG-TRF 2012, 7.2.7.2 pont

DVGW-TRGI 2008, 5.3.7.8.4 pont

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet
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Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Szerelési tudnivaldk

Hataly / megjegyzés

Altalanos szerelési szabalyok géz-
szereléshez

Altalanos szerelési szabalyok gaz-
szereléshez

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbdl: TOmorség-ellenérzés

Hataly / megjegyzés

Gazszerelések tomdorség-ellendr-
zése

Cseppfolyds gazzal mikodd
berendezés ellenbrzése és elsé
Uzembe helyezése

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbol: Karbantartas

2.2

2.21

Profipress G

Alkalmazasi teriiletek

Hataly / megjegyzés

Gazszerelések lizembiztos allapo-
tanak biztositasa és betartasa

Rendeltetésszerii hasznalat

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-TRGI 2008, 5.3.7 pont

DVFG-TRF 2012, 7.3.6 pont

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-TRGI 2008, 5.6 pont

DVFG-TRF 2012, 8. pont

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-TRGI 2008, 5¢ melléklet

Egyeztesse a rendszer itt ismertetett alkalmazasi terdiletektdl,
ill. k6zegektdl eltérd hasznalatat a Viega Service Centerrel.

A hasznalat tdbbek kdzott a kdvetkezd terlileteken lehetséges:

B Gazszerelések

B Cseppfolydsgaz-szerelések
B F{téolaj vezetékek

B Dizel izemanyag-vezetékek
B Sdritett leveg8s rendszerek
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m Termékinformacid

Gazszerelés

A gazszerelések tervezésekor, kivitelezésekor, modositdsakor és lze-
meltetésekor figyelembe kell venni a hatdlyos iranyelveket, lasd & ,Sza-
balygytijtemények a kévetkezG szakaszbol: Alkalmazasi tertiletek”

a(z) 6. oldalon.

A haszndlat a kdvetkez8kben ismertetett gazszerelések esetén lehet-
séges:
B Gazszerelések
— alacsony nyomastartomany < 100 hPa (100 mbar)
— kbézepes nyomastartomany 100 hPa (100 mbar) értéktél 0,1 MPa (1 bar) értél

— Ipari, kereskedelmi és folyamattechnikai berendezések megfe-
lel6 rendelkezésekkel és miiszaki szabalyokkal

B Cseppfolyésgaz-szerelések

— Cseppfolydsgaz-tartallyal kbzepes nyomastartomanyban a nyo-
masszabalyoz6 szelep utan, 1. fokozat a cseppfolydsgaz-tar-
talynal, > 100 hPa (100 mbar)
0,5 MPa (5 bar) értékl megengedett lizemi nyomasig

— Cseppfolydsgaz-tartallyal alacsony nyomastartomanyban, a 2.
fokozat nyomasszabdlyoz6 szelepje utan, < 100 hPa (100 mbar)

— Cseppfolyds gaz nyomastartdé edénnyel (cseppfolydsgaz-
palackok) < 16 kg
Kisméret( palack nyomasszabalyozdja utan

— Cseppfolydsgaz-tartéllyal (cseppfolydésgaz-palack) = 16 kg
Nagymeéret( palack nyomasszabalyozdja utan

Fokozott termikus terhelhetéséget (HTB) igényld teriileteken
végzett cseppfolyosgaz-szerelések esetén, a biztonsagi
elzard szelep (SAV) > 0,1 MPa (1 bar) értékidi megszdlalasi
nyomasa mellett a Sanpress Inox G rendszert kell hasznalni.

222 Kobzegek
A rendszer t6bbek kodzott a kdvetkezd kdzegekhez alkalmas:

Hatdlyos iranyelvek, lasd & ,Szabalygydjtemények a kévetkezd sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 6. oldalon.
B Gazok

B Cseppfolyds gazok csak gazhalmazallapotban, haztartasi és ipari
alkalmazasokhoz

B F{téolaj
Dizel izemanyag
B Sdritett levegé
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23
2.3.1

23.2

Profipress G

Termékleiras
Attekintés

Csovek

Termékinformacio

A csBvezetékrendszer vorosréz csdvekhez vald présidomokbdl, vala-
mint a megfelel6 présszerszamokbdl all.

1. abra: Profipress G présidomok

A rendszerkomponensek a kovetkezdé méretekben érheték el:
d12/15/18/22/28/35/ 42 /54.

A Profipress G présidomok a kévetkezé vorosréz csovekkel vannak
bevizsgalva és jovahagyva, lasd & fejezet 2.1 ,,Szabvanyok és szabaly-
gylijtemények” a(z) 6. oldalon:

A megadottnal vékonyabb falvastagsagok nem megengedettek.

xsiom Onwwbmbm Siybom
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d x s [mm]
42 x 1,2
42 x 1,5
54 x1,5
54 x 2,0

CsdOvezetékek vezetése és rogzitése

2.3.3

Profipress G

Présidomok

Urtartalom [I/m]
1,23
1,20
2,04
1,96

Termékinformacid

Suly [kg/m]
1,37
1,70
2,20
2,91

Vegye figyelembe a rogzitéstechnika altalanos érvény(l szabalyait:

B Gazszerelések esetén, lasd & fejezet 2.1 ,,Szabvanyok és szabaly-
gylijtemények” a(z) 6. oldalon.

B Rogzités csak megfelel stabilitasi komponenseken végezhetd.

B A gazvezetékek nem rogzithet6k mas vezetékekre, ill. nem szolgal-
hatnak mas vezetékek tartdjaként.

B Nem égheté csébilincsekkel (pl. fémes csébilincsek) a rendszer

hagyomanyos mlanyag dlbelekkel régzithetd.

Gazvezetékek esetén be kell tartani a vizszintesen fektetett vezetékekre
vonatkozo régzitési tavolsagokat:

Csébilincsek kéz6tti tavolsag

d [mm]

12,0
15,0
18,0
22,0
28,0
35,0
42,0
54,0

Csébilincsek régzitési tavol-

séga [m]

1,25
1,25
1,50
2,00
2,25
2,75
3,00
3,50

A présidomok szamos valtozatban érheték el. A rendszerhez ill6 prési-

domok attekintése a kataldgusban talalhaté.

A Profipress G rendszer présidomai a kdvetkezd anyagokbdl alinak:

B Vorosréz
B Vorosontvény
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Termékinformacio

2. dbra: Présidomok

A présidomok korkéros horonnyal rendelkeznek, amelyben a témitéelem
talalhatd. Az 6sszepréselés soran az idom a horony el6tt és utan defor-
malodik és a csével oldhatatlan kétést alkot. A tdmitéelem az dssze-
préselés soran nem deformalédik.

SC-Contur (biztonsagi konttr)

3. dbra: SC-Contur (biztonsagi kontur)

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az
SC-Contur (biztonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy az idom préseletlen alla-
potban biztosan tdmortelen legyen. A véletlenil 6sszepréselés nélkdl
maradt kotésekre ezaltal azonnal fény dertil a témorség-ellenbrzés
soran.

A Viega garantdlja, hogy az 6sszepréselés nélkil maradt kotések latha-
tova valnak a tomorség-ellendrzés soran:

B szaraz tdmorség-ellenbrzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) érték({i nyomastartomanyban

Profipress G 12/ 25



° Termékinforméacid
viega

2.3.4 Tomitéelemek

A présidomok gyarilag sarga HNBR tomit6elemekkel rendelkeznek.

Alkalmazas Gazszerelés Cseppfolyésgaz-szerelés Fiitéolaj és dizel izema-
nyag vezetékek
Uzemi hémérséklet -20 °C-tdl +70 °C-ig -20 °C-tdl +70 °C-ig <40°C
Uzemi nyomas < 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 3) (MOP 5)"
<0,1 MPa (1 bar) (HTB/ <0,1 MPa (1 bar) (HTB /
GT1)? GT1)?

" A maximalis nyomas megfelel a nyomasszabalyozé szelepben talalhato biztonsagi elzard szelep (SAV)
megszolalasi nyomasanak.

2 GT1: Uzemi nyomas fokozott termikus terhelhetéséggel (HTB) szemben tdmasztott kdvetelmény esetén
650 °C / 30 min max. 0,1 MPa (1 bar)

2.3.5 Jelolések az alkatrészeken
Jel6lések a présidomokon

A présidomok szines ponttal vannak megjelélve. Ez az SC-Contur-t (biz-
tonsagi kontur) jeldli, amelyen a véletlenul 6sszepréselés nélkil maradt
kotés esetén kilép a vizsgald kbzeg.

4. abra: Jelélés a présidomon

A présidomok a kdvetkez6képpen vannak megjeldlve:

Profipress G 13/ 25



24
241

Profipress G

Termékinformacid

gazra vonatkozo6 sarga pont és sarga téglalap
Gas gazvezetékekhez
MOP5 maximalis izemi nyomas 0,5 MPa (5 bar)

GT1 Gzemi nyomas, fokozott termikus terhelhetéséggel (HTB)
szemben tdmasztott kdvetelmény esetén max. 0,1 MPa (1 bar)

ATG franciaorszagi engedélyhez
Gastec hollandiai engedélyhez
T2 lengyelorszagi engedélyhez
DVGW

KIWA

Hasznalati informaciok

Korrozio

A korrézidvédelmi intézkedéseket az alkalmazasi terilettdl fliggden kell
figyelembe venni. Kulénbséget kell tenni kiilsé (féldbe és szabadon fek-
tetett klls6 vezetékek) és belsé vezetékek kozott.

Informacidkat az alkalmazasi teriletrél lasd még © fejezet 2.2.1 ,,Alkal-
mazasi tertiletek” a(z) 8. oldalon.

A korréziovédelemnél figyelembe kell venni a hatélyos iranyelveket, l1asd
& ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Korrdzid
a(z) 7. oldalon.

A helyiségekben szabadon fektetett vezetékek és szerelvények normalis
koriimények kozétt nem igényelnek kilsé korrézidovédelmet.

Kivételt képeznek a kdvetkezd esetek:

B Erintkezés all fenn agressziv anyagokkal, igymint nitrit vagy ammo-
nium tartalmu anyagokkal.

B agressziv kdrnyezet

B A nyers mennyezet kivagasait vagy a kiegyenlité esztrichet ugy kell
kezelni, mintha azok féldbe fektetett kiilsé vezetékek lennének, lasd
&, Szabalygydjtemények a kévetkezd szakaszbdl: Korrézid ™
a(z) 7. oldalon.
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3 Kezelés

3.1 Szallitas

Kezelés

A csovek szallitasakor a kdvetkezbket kell figyelembe venni:

3.2 Tarolas

Ne hlizza végig a csdveket rakodéperemeken. A csdvek felllete
ezaltal megsérulhet.

Biztositsa a csdveket a szallitas soran. Az elcslszas miatt a csdvek
elgorbllhetnek.

Ne sértse meg a csévégeken talalhatd védésapkakat. Ezeket csak
kozvetlenll a szerelés el6tt tavolitsa el. A sérilt csévégek tobbé mar
nem préselhet6k 0ssze.

Ezenkiviil figyelembe kell venni a cségyarto informacidit.

A tarolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds*™
a(z) 7. oldalon:

3.3 Szerelési informaciok

3.3.1 Szerelési tudnivalok

Rendszerkomponensek ellendrzése

Minden komponens tisztan és szarazon tarolando.
Tilos a komponenseket kézvetlendl a padldn tarolni.

Biztositani kell legalabb harom alatamasztasi pontot a csévek tarola-
sara.

Az egyes csOméretek lehetdség szerint kilon tarolandok.

Ha a kiilén tarolas nem lehetséges, Ugy a kisebb méretek a nagyobb
méreteken tarolandok.

Ezenkiviil figyelembe kell venni a cségyarto informdcidit.

A szallitas és a tarolas altal a rendszerkomponensek adott esetben
karosodast szenvedhetnek.

Profipress G

Ellen6rizzen valamennyi komponenst.
Cserélje ki a sériilt komponenseket.
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Kezelés

B Ne javitsa meg a sérilt komponenseket.
B A szennyez8dott komponenseket tilos beszerelni.

A rendszer alkalmas a szabadban hasznalatos gazkésziilékek féldbe
fektetett csatlakozévezetékeihez. A foldbe fektetett cseppfolyésgaz-
vezetékek esetén a présidomok hasznalata nem megengedett.

A gazszereléseknél figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& |, Szabalygytijtemények a kbvetkezs szakaszbdl: Szerelési tudni-
valék” a(z) 8. oldalon.

FELHIVAS!

Az aktiv és adott esetben passziv dvintézkedések azért
szilkségesek, hogy a gazszereléseket meg lehessen 6vni az
illetéktelenek altali beavatkozasoktdl, lasd & , Szabalygydj-
temények a kGvetkez$ szakaszbdl: Szerelési tudnivaldk®

a(z) 8. oldalon.

Alapvet6en aktiv dvintézkedéseket kell alkalmazni.

Passziv dvintézkedéseket a szereléstdl fliggéen kell megva-
lasztani és alkalmazni.

Altalanos szerelési szabalyok gazvezetékek esetén

A gazvezetékek fektetésére tobbek kdzott a kdvetkezd feltételek érvé-
nyesek:

B A gazvezetékeket szabadon, az épuletszerkezettdl kell§ tavolsagban,
az Ureges terek nélkiili vakolat alatt vagy jol szell6z6 csatornakban/
aknakban kell fektetni.

B > 100 hPa (100 mbar) Gzemi nyomasu gazvezetékeket ne fektesse
vakolat ala.

B A gazvezetékeket ugy kell elrendezni, hogy més vezetékek és kom-
ponensek altali nedvesség, valamint a csepegdviz és kondenzviz ne
legyen rajuk hatassal.

B Ne fektesse esztrichbe a gazvezetékeket.

B A elzard szelepeknek és az oldhaté kotéseknek kdnnyen hozzaférhe-
tének kell lennidik.

A vakolat alatti szerelésekkel szemben tamasztott kovetelmények:

B A vezetékeket feszlilésmentesen kell fektetni.

m Korrdzidvédelmet kell alkalmazni.

B Oldhat6 kotések (csavarzatok) nem hasznalhatok.
]

A vordsréz csévek nem hasznalhatédk nitrit vagy ammaoénium tartalma
anyagokkal.
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Az atmend, kétésmentes gazvezetékek gazkésziilekre vagy
gazkonnektorra térténd csatlakozds érdekében lireges
terekbe (elbfalas szerkezetekbe) fektethetdk.

Szellbztetés nem sziikséges.

3.3.2 Tomitéelemek megengedett cseréje

Fontos megjegyzés

A présidomokban taldlhatd témitéelemek az anyagspecifikus
tulajdonsagaik révén 8sszhangban vannak a csbvezeték-
rendszerek mindenkori kbzegeivel, ill. alkalmazasi tertileteivel
és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre terjednek ki.

A témitéelem cseréje alapvetéen megengedett. A témitdel-
emet azonos anyagu témitéelemre kell lecseréini & fejezet
2.3.4 ,TémitGelemek* a(z) 13. oldalon. Egyéb témitéelemek
hasznélata nem megengedett.

Ha a présidomban talalhaté témitéelem egyértelmiien megsérilt, ugy
azonos anyagu Viega pét tomitéelemre kell cserélni.

3.3.3 Helyigény és tavolsagok
Csobvezetékek k6zo6tt végzett préselés
Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

d 12 15 18 22 28 35 42 54
a 20 20 20 25 25 30 45 50

b 50 50 55 60 70 85 100 115

Helyigény, Picco, Pressgun Picco

d 12 15 18 22 28 35
a [mm] 25 25 25 25 25 25
b [mm] 55 60 60 65 65 65
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Helyigény, présgyird
d 12 15

a 40 40
[mm]

b 45 50
[mm]

18
45

55

22
45

60

28
50

70

Kezelés

35 42 54
55 60 65

75 85 90

Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

d 12 15

a 25 | 25
[mm]

b 65 65
[mm]

c 40 40
[mm]

Helyigény, Picco, Pressgun Picco

d 12
a [mm] 30
b [mm] 70
c [mm] 40

Helyigény, présgyir(
d 12 15

a 40 40
[mm]

b 45 50
[mm]

c 35 35
[mm]

18
25

75

40

15
30
70
40

18

45

55

40

22
30

80

40

18
30
70
40

22
45

60

40

28
30

85

50

22
30
75
40

28
50

70

45

35 42 54
50 50 55

95 115 140

50 70 80

28 35
30 30
80 80
40 40

35 42 54
55 60 65

75 85 90

50 55 65
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Falaktdl mért tavolsag

Minimalis tavolsag d 12-54 méret esetén
Présgép amin [Mm]

PT1 45

S 2-es tipus (PT2)
PT3-EH tipus
PT3-AH tipus 50

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 35

Minimalis tavolsag a préselések kozott

FELHIVAS!

Tul révid csévek okozta témdortelen préskotések

Ha két présidomot kell kézvetlentl egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul
révid. Ha a cs6 az 6sszepréselés soran nem ér el a prési-
domban az elbiranyzott bedugasi mélységig, ugy a koétés
tdmortelenné valhat.

Minimalis tavolsag d 12-54 méreti préspofak esetén
d amin [MM]
12 0
15 0
18 0
22 0
28 0
35 10
42 15
54 25

Z méretek (befoglalé méretek)

A Z méretekrdl (befoglalé méretekrdl) a www.viega.hu webhelyen tajé-
kozédhat.

3.3.4 Sziikséges szerszam

A préskotés létesitéséhez a kdvetkezd szerszamok sziikségesek:
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viega

Csévago vagy finomfogazasu fémfiirész

Sorjatlanito és szines filctoll a megjeldléshez

Présgép allandé préserdvel

Cs6atméréhdz megfelel6 préspofa vagy présgylrl, hozza tartozé
behuzépofaval és megfelel§ profillal

5. dbra: Préspofak
Javasolt Viega présgépek:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

PT3-AH tipus
PT3-H / EH tipus
2-es tipus (PT2)

3.4 Szerelés
3.4.1 Tomitéelem cseréje
Tomit6elem eltavolitasa

A témitéelem eltavolitasa soran ne hasznaljon hegyes vagy
éles targyakat. Ezek megsérthetik a témitéelemet vagy a
horonyt.
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viega

Tavolitsa el a tomitéelemet a horonybdl.

Ny

Tomitoelem behelyezése

Helyezzen egy Uj, sériilésmentes tomitéelemet a horonyba.

Gy6z8djon meg rdla, hogy a tomitéelem teljes terjedelmében a
horonyban talalhatd.

3.4.2 Csovek hajlitasa

Ad12, 15, 18, 22 és 28 méretl vordsréz csdvek hidegen hajlithatok
szokvanyos hajlitészerkezetekkel (min. sugar 3,5 x d).

A cs6végeknek (a) legalabb 50 mm hosszunak kell lennilik, hogy az
idomot megfeleléen fel lehessen tlizni.

J/_)

3.4.3 A csovek méretre vagasa

FELHIVAS!
Sériilt anyag okozta tdmértelen préskotések!

A sérllt csévek vagy tomitéelemek hatasara a préskotések
témortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitéelemek sérliléseinek elkerlilése érde-
kében vegye figyelembe a kdvetkezé értesitéseket:

— A méretre vagashoz ne hasznaljon csiszolékorongot
(sarokcsiszold) vagy langvagot.
— Ne hasznaljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagoéolaj).
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Informacidkat a szerszamokrél lasd még © fejezet 3.3.4 ,,Szlikséges
szerszam* a(z) 19. oldalon.

Vagja at szakszer(ien a csévet cs6vagod vagy finomfogazasu fémfd-
rész segitségével.

Ennek soran kerilje a rovatkak keletkezését a csé felliletén.

3.4.4 Csovek sorjatlanitasa

A méretre vagast kdvetben a csévégek belll és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkeriilheté a tomitéelem sérlilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. Javasolt sorjatlanitét hasznalni (modell-
szam: 2292.2).

FELHIVAS!
Helytelen szerszdm okozta kérosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznaljon csiszolokorongot vagy
hasonlé szerszamot. Ezek megsérthetik a csoveket.

Sorjatlanitsa a csévet kivil és beldl.
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3.4.5 Kotés préselése

El&feltételek:

B A csévég nincs elgdrbllve vagy megsértlve.

B A csé sorjatlanitva van.

B A présidomban a megfelel6 tomitéelem talalhato.

HNBR = séarga

A témitéelem sérilésmentes.

A témit6éelem teljes terjedelmében a horonyban talalhato.

Tolja a présidomot itkdzésig a csére.

Jeldlje meg a bedugési mélységet.

Helyezze a préspofat a présgépbe, majd tolja be kattanasig a tarto-
csapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasitasat.
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3.46 Tomorség-ellenorzés

3.5 Karbantartas

Profipress G

Kezelés

Nyissa szét a préspofat, majd helyezze derékszdgben az idomra.
Ellenbrizze a bedugasi mélységet a jeldlés alapjan.

Ellenérizze, hogy a préspofa kbzéppontosan helyezkedik-e el a pré-
sidom hornyan.

Végezze el a préselési eljarast.

Nyissa szét, majd tavolitsa el a préspofat.

> A kotés Ossze lett préselve.

Az Uzembe helyezést megel6z6en a szerelbnek tdmdrség-ellendrzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgélatot kész, de még el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygydjtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Tomdérség-ellendrzés® a(z) 8. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

A gazszereléseket évente egy alkalommal szemrevételezés ala kell vetni,
pl. az lzemeltetd altal.

A haszndlatra valé alkalmassagot és a tdmdorséget tizenkét évente fellll
kell vizsgaltatni egy szerz8déses vallalkozéval.

Az Gzembiztos allapot biztositasa és betartasa érdekében a gazszerelé-
seket rendeltetésszerlien kell izemeltetni és karbantartani, lasd:

& ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Karbantartds

a(z) 8. oldalon.
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3.6 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mianyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
nemzeti térvényhozas értelmében artalmatlanitani.
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