Profipress G

ék-technika

7

Csobvezet

jenpejuusy ebol oseye zoyen 1ezsnin

- 2202 snbofeey - gz/2 NH



Aramlasoptimalizalt, vorosrézbol (99,9% Cu-DHP),
vorésontvénybdl vagy sziliciumbronzbdl készdilt
présidomrendszer vorésréz csdvekhez. A présidomok a
tomitéelem védelme érdekében hengeres cs6bevezetd toldattal
vannak ellatva. A présidomok d64,0 mérett6l nemesacél
vagogydrivel rendelkeznek a kotés mechanikus terhelhet6sé-
gének biztositasahoz. A préselés a tdmitéelem el6tt és mogott
is megtorténik (kettés préselés). Felszalldvezetékek és szinti
ledgazasok vakolat elé és ala torténé szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyartd, cséatmérd, gyartasi azonositd, engedélyezési jeldlések
(DVGW), sarga pont a présvégen, sarga négyszog

»Gas MOP 5 / GT1« felirattal, narancssérga lehtzhaté matrica
préselésjelzéként d64,0-t6l

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kbtések azonnal
lathatéva valnak a tdmdorség-ellendrzés soran.

A Viega a préselés nélkil maradt kdtések felismerését s(ritett
levegével vagy inert gazokkal a kdvetkez6 nyomastartomanyok-
ban biztositja:

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomit6elemek
HNBR (hidratalt akrilnitril-butadién-kaucsuk), sarga, elészerelt

Méretek
d12-64,0, méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfeleléen

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek mikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogdastalan allapotatdl fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
hasznalatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek
Foldgaz / cseppfolyds gaz
Fitéolaj / dizellizemanyag (d 12-54)

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kozegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinforméacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

Présidomok a DVGW W 534 munkalap szerint bevizsgalva,
DVGW vizsgalati jellel ellatva.

Engedély d12-64,0 méretekhez a DVGW reg. sz. DG
4550AU0070 szerint.

A présidomok MSZ EN 1057 és DVGW GW 392 munkalap
szerinti vorésréz csévekhez alkalmasak.

DVGW G 260 munkalap szerinti gazok DVGW-TRGI 2018
(DVGW G 600 munkalap) / DVFG-TRF 2012 szerinti gazszerelé-
sekben.

Cseppfolyds gazok gazfazisban haztartasi és ipari alkalmaza-
sokhoz a DVGW G 5614 munkalap szerint bevizsgalva.
Csévezetékek DIN 51603 szerinti flitéolajhoz és csévezetékek
MSZ EN 590 szerinti dizellizemanyagokhoz szivé- és
nyomovezetékként a Z-38.4-1 szamu altalanos épitésfelligyeleti
engedély figyelembevétele mellett.
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Qzemi feltételek gaz- és cseppfoly6sgaz-szerelések esetén
Uzemi hémérséklet -20 ° C és +70 ° C (-4 °F és +158 °F) kozott
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa /5 bar / 72,5 PSI

Uzemi nyomas HTB-kévetelmények esetén 650 ° C (1202 °F) /
30 perc max. 0,1 MPa (1 bar; 14,5 PSI)

Uzemi feltételek fiitGolaj- és dizeliizemanyag-rendszer
esetén

Uzemi hmérséklet max. 40 ° C /104 °F

Uzemi nyomas -0,05 - +0,5 MPa (-0,5 - +5 bar / -7,25 - +72,5
PSI)

Idomok anyaga

Vorosréz: 99,9% Cu-DHP

Vorésontvény: CC499K

Sziliciumbronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas csévezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivéviz-, f(ité- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informéacidkat tartalmaz a termék; ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeril hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartadshoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonséagaival és alkalmazastechnikaival kapcsola-
tos informéacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfelelé nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti torvények,
normak, el6irasok, szabvanyok, valamint egyéb miiszaki
el6irasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
irdnyelvekkel szemben elényben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciok nem kételez6 jellegliek mas orszagok és régiok
szédmadra és csak tampontként szolgalnak.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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Profipress G 90°-o0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR toémitéelemek

modellszam 2616

Profipress G XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogydr(k,
elvélaszto gydrik

modellszam 2616XL

Profipress G 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 2616.1

Profipress G XL 90°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrosréz

- bedugdvég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogydrd,
elvalaszto gydrd

modellszam 2616.1XL

Profipress G 45°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 2626

Profipress G XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogyir(ik,
elvalaszté gydrik

modellszam 2626XL
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cikkszam

346 850
345 464
345 471
345 488
345 495
345 501
345 518
345 525

cikkszam
577919

cikkszam

346 881
345 532
345 549
345 556
345 563
345 570
345 587
345 594

cikkszam
577 926

cikkszam

346 898
345 600
345 617
345 624
345 631
345 648
345 655
345 662

cikkszam
577 957



T-IDOMOK

Pl |

Il
g

-2

Profipress G 45°-os iv
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 2626.1

Profipress G XL 45°-0s iv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- vOrosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird

modellszam 2626.1XL

Profipress G T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témit6elemek

modellszam 2618

Profipress G XL T-idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomit6elemek, vagogyurtk,
elvalaszté gydrik

modellszam 2618XL
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cikkszam

346 904
345679
345 686
345 693
345 709
345716
345 723
345 730

cikkszam
577 964

cikkszam

346 959
346 966
346 973
346 980
346 997
345 938
346 003
345 945
347 000
346 010
346 027
346 034
346 041
345 952
346 058
633 851
346 065
345 969
346 072
346 089
345 976
664 589
346 096
346 102
345 983
664 572
346 119
345 990

cikkszam

577 940
577 933
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Profipress G T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- vOréséntvény

- préscsatlakozas, Rp-menet,
sokszogletl elem

Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 2617.2

ATMENETI IDOMOK/KONYOKOK
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Profipress G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdgletl
elem

modellszam 2611

Profipress G atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: nyomasszaba-
lyozé szelep cseppfolyds gazt
tartalmazé tartalyhoz

- vOrésontvény

- préscsatlakozas, G-menet,
sokszogletli elem

Kialakitas/felszereltség

csatlakoz6 hollandi anyahoz, HNBR

témitéelem

modellszam 2611.5

Profipress G XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem, vagogydird,
elvalaszto gydrd, sokszogletli elem
modellszam 2611XL
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352 707
352714
352721
352 738
352745
352 752
352 769
361 327
352776
361 334
352 783
361 341

cikkszam

347 017
347 024
346 126
346 133
346 140
346 157
346 164
346 171
346 188
346 270
346 287
346 294
346 300
346 317
346 324
346 331
346 348
346 355
346 362

cikkszam

397 036
382 803
397 043
382810
397 050
382 827

cikkszam
577 902
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Profipress G atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vorésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdgletti
elem

modellszam 2612

Profipress G XL atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, vagogydird,
elvalaszté gylird, sokszogletl elem
modellszam 2612XL

Profipress G atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: nyomasszaba-
lyozé szelep cseppfolyds gazt
tartalmazo tartalyhoz, vagoégy(rls
csatlakozd

- vOréséntvény

- bedugévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem

modellszam 2613

Sanpress bedugéidom

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
- bedugdvég, R-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletl elem

modellszam 2211.1

Sanpress bedugéidom

- vorésontvény vagy sziliciumbronz
- bedugévég, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
sokszdgletli elem

modellszam 2212.1
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cikkszam

347 031
347 048
346 379
346 386
346 393
346 409
346 416
346 423
435 158
346 430
346 447
346 454
571 986
346 461

cikkszam
577 896

cikkszam

443 153
378 790
378 806
378 813
378 820

cikkszam

291 310
115418
285 081
285 104
119 676
116 767
122 034
125 288
132 231

cikkszam

291 341
117 733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135 430
199 104
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KARMANTYUK
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Profipress G 90°-os atmendiv
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- voroésontvény

- préscsatlakozas, R-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, sokszdgletl
elem

modellszam 2614

Profipress G 90°-0s atmendko-
nyok

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 2614.2

Profipress G karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOroésréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelemek

modellszam 2615

Profipress G XL karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOroésréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogyir(ik,
elvalaszté gydrik

modellszam 2615XL

Profipress G attol6karmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- vOrésontvény

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek

modellszam 2615.5

Profipress G XL attolokarmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- vOrosréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelemek, vagogy(irik,
elvalaszté gydrik

modellszam 2615.5XL
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cikkszam

346 911
346 928
345 747
345 754
345 761
345778
345 785
345 792
345 808
345 815

cikkszam

346 935
346 942
345 822
345 839
345 846
345 853
345 860
345 877
345 884
345 891
345 907
345 914
345 921

cikkszam
347 055
346 485
346 492
346 508
346 515
346 522
346 539
346 546

cikkszam
577 858

cikkszam

394 165
394 172
394 189
394 196
394 202
394 219
394 226

cikkszam
577 889



Profipress G A2

SZUKITOK

Profipress G sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
T - vorosréz

- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
HNBR témitéelem
modellszam 2615.1

d1 d2 CSE  cikkszam
15 12 5) 347 062
18 15 5) 346 553
22 15 5 346 560
22 18 5 346 577
28 15 5 346 584
28 18 ) 346 591
28 22 5 346 607
35 22 1 346 614
35 28 1 346 621
42 22 1 346 638
42 28 1 346 645
42 35 1 346 652
54 35 1 346 669
54 42 1 346 676
Profipress G XL sziikitéidom . p
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) d e B cikkSzan
- vOrosréz 64,0 42 1 577 865
- bedugdvég, préscsatlakozas 64,0 54 1 577 872
Kialakitas/felszereltség
HNBR témitéelem, vagogydird,
elvélaszté gy(rd
modellszam 2615.1XL
CSAVARZATOK
B, Profipress G csavarzat i 5
5‘&?‘ SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) g CSE  cikkszam
™ ¢ "'i - vérésdntvény 15 1 379 254
) - préscsatlakozas, sokszdgleti elem 18 1 379 261
- kupos tomités( 22 1 379 278
Kialakitas/felszereltség 28 1 379 285
HNBR témitéelemek 35 1 379 292
modellszam 2650 42 1 379 308
54 1 379 315
L Profipress G atmend6csavarzat . .
3 :. " SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) D CEIE|aliarai
- ' - vOrésontvény 5 i 1 379 322
e - préscsatlakozas, Rp-menet, 18 2 1 379 339
sokszoéglet(i elem 22 % 1 379 346
- kipos témitésti 28 1 1 379 353
Kialakitas/felszereltség 35 1% 1 379 360
HNBR tomitéelem 42 1% 1 379 377
modellszam 2652 54 2 1 379 384
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FEDOLAP, ZARODUGO

KARIMAK
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Profipress G atmenécsavarzat

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- vOréséntvény

- préscsatlakozas, R-menet,
sokszogletl elem

- klpos tomités(i

Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 2654

Profipress G zarékupak
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- vOroésréz

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

HNBR tomitéelem

modellszam 2656

Profipress zarédugé
- vOrosréz

- bedugévég
modellszam 2457
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632 458
379 391
390 662
379 407
390 679
379 414
390 686
477 981
379 421
379 438
379 445
379 452

cikkszam

438 722
352 790
352 806
352 813
352 820
352 837
352 844
352 851

cikkszam

330 903
330 897
314 576
314 569
314 545*
314 538"

* = Szdllitds mar csak a raktarkészletbdl

Profipress G karimas atmeneti DN

idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 25

- vOrésontvény 32

- karimas atmeneti idom, 40
préscsatlakozas 50

Kialakitas/felszereltség

fekete porszért bevonattal, HNBR
tomitéelem
modellszam 2659.5

Profipress G XL karimas atmeneti
iy DN
idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontar) 65 64,0 8

, a B £ . n=furatszam
- préscsatlakozas, karimas atmeneti y _ fyrat kér-0

- vOrosréz

idom
Kialakitas/felszereltség
PN 10/16-os laza karima acélbdl,
fekete porszort bevonattal, HNBR
tomitéelem, vagogy(rd, elvalasztd
gyurd
modellszam 2659.5XL

d

28
35
42
54

d

ADDDM DS

n = furatszam
PN 10/16-os laza karima acélbdl, k = furat kér-@

n k[mm]

k [mm]
85
100
110
125

145

CSE

JEEIN NN Y Y

CSE
1

cikkszam
490 669
567 019
567 026
567 033

cikkszam
577971



FALIKORONGOK

iie

GOLYOS GAZCSAPOK

Szerel6készlet

- a kévetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2259.7

Szerel6készlet

- a kdvetkez6khoz: karimas kotés
- horganyzott acél

modellszam 2259.7XL

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9

Tomités
- AFM 34/2
modellszam 2259.9XL

Profipress G falikorong
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- vOrosontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

HNBR témitéelem, régzitékarima
modellszam 2625.5

Profipress G golyés gazcsap
SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)
- préscsatlakozas

- elzarhaté
Kialakitas/felszereltség
vordsontvény haz, HNBR
tomitéelemek

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan
terhelheté) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa
(MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam 2670

DN PN

20/25 16
32/50 16

12
16

DN-hez PN M

65/100 16
80/100 6

16
16

65
70

L

70
60

CSE

CSE

1
1

Profipress G A2

cikkszam

494 056
494 063

cikkszam

494 087"
651 268>

) 8 csavarral, 16 alatéttel és 8 anyaval
2 4 csavarral, 8 alatéttel és 4 anyaval

DN

10
15
20
25
32
32
40
40
50
50

DN
65

12
15
18
22

15
15
20
25
32
40
50

PN

16
16
16
16

16
16

16

PN
16

Rp
Y
Y

E7A

15
18
22
28
35
42
54

CSE

10
10

10

10

10

CSE
10

CSE

[ 6 e )]

CSE

—_ a4

cikkszam

611 286
611 293
611 309
409 128
650 131
409 135
650 148
409 142
650 551
409 258

cikkszam
356 293

cikkszam

348 076
346 683
346 690
346 706

cikkszam

492 854
492 861
492 878
492 885
492 892
492 908
492 915
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Profipress G golyés gazcsap

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- préscsatlakozas

- elzérhatd

Kialakitas/felszereltség

vorésontvény haz, sarga porszért bevonattal ellatott acéllemez miikodtetéfogantyu, ellenérzé
nyilas, HNBR tomitéelemek

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgélati jellel

modellszam 2671

DN d CSE cikkszam
15 18 1 587 437
20 22 1 587 444
25 28 1 587 451

Profipress G golyés gazcsap

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- bemenet: Rp-menet, kimenet: Profipress G csatlakozd

- elzérhat6

Kialakitas/felszereltség

vorésontvény haz, ellenérzé nyilas, sarga porszort bevonattal ellatott acéllemez
mikodtetéfogantyd, HNBR tomitéelem

miiszaki adatok

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgdlati jellel

modellszam 2671.3

DN Rp d CSE  cikkszam
20 % 22 1 587 468
25 % 28 1 587 475
25 1 22 1 659 318
25 1 28 1 638 887

GAZMEROGOMBCSAPOK KETCSONKU GAZMEROKHOZ

Profipress G szerelGegység
< SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- a kovetkez6khoz: kétcsonku gazmérd
- sargaréz
- bemenet/kimenet: vorésontvény Profipress G kdnyok
- elzarhaté, plombalhaté
Kialakitas/felszereltség
beépitett fogyasztasméré-csavarzat, golyds sarokcsap, 90°-os csatlakozokonyok, fali tarté, HNBR
tomitéelemek
miiszaki adatok
koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C
TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
izemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)
modellszam G2343S

d Vau GTK CSE  cikkszam
28 2,5 v 1 618247
28 4 v 1 618254
28 6 v 1 618261

GTK = K tipusu aramlaskorlatozé 15-100 mbar Gizemi nyomassal
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Profipress G szerel6egység
SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kdvetkez6khoz: kétcsonku gazméré

Profipress G A2

- bemenet: sargaréz golydscsap Profipress G csatlakozéval, kimenet: Profipress G csatlakozé

- elzérhatd, plombalhaté
Kialakitas/felszereltség

mindkét oldalon szerelt fogyasztasméré-csavarzat, fali tarté, HNBR tomitéelemek

miiszaki adatok

kornyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam d Vear GTK TAE CSE
2648 28 1
2648T 28 v 1
2648S 28 2,5 v 1
2648S 28 4 v 1
2648S 28 6 v 1

GTK = K tipust aramléskorlatozé 15-100 mbar lizemi nyomassal
TAE = termikus elzaro szerelvény

GOLYOS GAZKESZULEKCSAPOK

.r,]

e

Profipress G golyés gazkésziilékcsap

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kévetkez6khoz: flit6készilék, vizmelegitd

- sargaréz

- kimenet: Rp-menetes csavarzat, bemenet: Profipress G csatlakozé
Kialakitas/felszereltség

bepattané biztonsagi zar, HNBR tomitéelem

miiszaki adatok

kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc GT1
{zemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgdlati jellel

modellszam 2646

DN d Rp TAE CSE
15 15 Yo v 1
15 18 Yo v 1
20 22 Y v 1

TAE = termikus elzaro szerelvény

Golyo6s gazkésziilék-sarokcsap

- a kovetkez6khoz: flitékészllék, vizmelegité

- krémozott sargaréz

- bemenet: R-menet, kimenet: Rp-menetes csavarzat
- kdnyokkivitel

Kialakitas/felszereltség

bepattané biztonsagi zar

miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

TFT (termikusan fokozottan terhelheté) 650 °C / 30 perc GT1
Uizemi nyomas max. 0,5 MPa (MOP 5)

DIN DVGW G vizsgalati jellel

modellszam G2109T

R Rp TAE CSE
] Yo v 1
% % v 1
1 1 v 1

TAE = termikus elzaré szerelvény

cikkszam

615 260
632 755
618 278
618 285
618 292

cikkszam
537 180

537 197
537 203

cikkszam

526 177
526 184
526 160
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ARAMLASKORLATOZO

e Profipress G aramlaskorlatozé
3 R M/K tipus

‘\*-' SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: a gazaramlas elzarasa, ha a gaz térfogatarama nem rendeltetésszeri
gazszivargas kovetkeztében a megadott értéknél nagyobb

- vOrésontvény
- bemenet: R-menet, kimenet: Profipress G csatlakozé
Kialakitas/felszereltség
HNBR tomitéelem
miiszaki adatok
TFT (termikusan fokozottan terhelhet6) 650 °C / 30 perc
izemi nyomas 15-100 mbar

DVGW G vizsgalati jellel
modellszam 2641.2HT

R d Vear CSE cikkszam
1 28 2,5 1 653 156
1 28 4 1 653 163
1 28 6 1 653 170
1% 35 6 1 653 187
1% 35 10 1 653 194
GAZKONNEKTOROK ES GAZTOMLOK
& Gazkonnektor " "
5l - az alabbiakhoz hasznalhaté: R TAE -
. géztémié modell G2023 iz v 1 526788
L - krémozott sérgaréz TAE = termikus elzard szerelvény
- bemenet: R-menet, kimenet:
konnektor a DIN EN 3383-1 szerint
- termikusan fokozottan terhelhet6é
Kialakitas/felszereltség
nyitva/zarva kijelzés, szabvanyos
csatlakoz6
miiszaki adatok
koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C
tizemi nyomas max. 0,1 bar
DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam G2016T
8L Gazkonnektor : 5
T - az alabbiakhoz hasznalhaté: 1R TAE N
T gaztomlé modell G2023 v 4 1525767
- krémozott sérgaréz TAE = termikus elzaro szerelvény

- bemenet: R-menet, kimenet:
konnektor a DIN EN 3383-1 szerint

- termikusan fokozottan terhelhet6

Kialakitas/felszereltség

nyitva/zarva kijelzés

miiszaki adatok

kérnyezeti hémérséklet max. 70 °C

Uzemi nyomas max. 0,1 bar

DIN DVGW G vizsgélati jellel
modellszam G2019T
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Gaztomlé

- az aldbbiakhoz hasznalhats: Rp L CSE
gézkonnektor modell G2016T, % 500 1
G2019T, vakolat alatti gazkonnek- % 750 1
tor modell G2020.1T Ve 1000 1

- bemenet: szabvanyos csatlakoz6 % 1250 1
a DIN 3383-1 szerint, kimenet: 2 1500 1
Rp-menet Y2 2000 1

- egyenes Kivitel 2 2500 1

Kialakitas/felszereltség 2 3000 1

belsé tdmlé: nemesacél bordas
témlé, kilsé témlé: nemesacél
fonat, miianyag bevonattal
miiszaki adatok

koérnyezeti hémérséklet max. 70 °C
Gizemi nyomas max. 0,1 bar
Figyelem

Maximalis témléhossz hazi szerelési
rendszerben 2 m!

DIN DVGW G vizsgélati jellel

a DIN EN 14800 szerint
modellszam G2023

Profipress G A2

cikkszam

531904
531911
531928
531 935
531 942
532 338
532 345
532 352
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TARTOZEKOK | , AP
SZERELESI KIEGESZITOK EGY- VAGY KETCSONKU GAZMEROKHOZ

A Alaplemez
- a kovetkez6khoz: egy- és kétcsonku gazmérd
I - az aldbbiakhoz haszndlhato: Profipress G 90°-os csatlakozékonyok modell 2614.6
r o - horganyzott acél
:! modellszam 2624

B Sz Sz1 Sz2 H Mé CSE cikkszam
— :12—*‘ T 310 250 150 60 12 1 441 562
|
1l
Alaplemez

- a kovetkez6khoz: egy- és kétcsonku gazmérd
- az aldbbiakhoz hasznalhatd: Profipress G 90°-os csatlakozokdnydk modell 2614.6, szerel6sin

L % - L modell 8001
e - horganyzott acél
Kialakitas/felszereltség
5 régzitéanyag
Bl ———— ; Figyelem
[——B— ‘ — A 8001 modellszamu szerel6sint lasd az eléfal-/6blitéstechnika részben.
T & & ﬁ' modellszam 2624.1
1
Sz Sz1 Sz2 H Mé CSE cikkszam
290 250 150 45 12 1 473 723
’:, i :;gflipress G 90°-0s csatlakozoko- d Rp CSE  cikkszam
l‘“‘\ SC-Contur-ral (biztonsagi konttir) 22 % 1 475 079
2 - az aldbbiakhoz hasznalhaté: 22 1 1 473730
15 alaplemez modell 2624, 2624.1 28 1 1 473 747
- vOrésontvény

- préscsatlakozas, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség
elfordulas elleni biztositas,
régzitéanyag, HNBR tomitéelem
modellszam 2614.6

s, 90°-0s csatlakozékonyok
- az alabbiakhoz hasznalhaté: R Rp CSE
golyds gazmér6-sarokszelep 1
modell G2110, G2110S, G2110T
- vOrésontvény
- R-menet, Rp-menet
modellszam 2614.5

cikkszam
1 1 444 792

Szerelési segédeszkoz A .

)

b - a kovetkez8khéz: a 250 mm < CRE |eliezn
régzitett méret betartasa, 1 470 357
ketcsonkumero G = G (hengeres csavarmenet)

- G-menet

modellszam 2630

-

&)

TARTOZEKOK
SZERSZAMOK

Jel6lésablon

- a kovetkez6khoz: fémcsdvek beto- GHiE GSE
= lasi mélységének bejeldlése 12-54 1 625 085
= modellszam 2494

cikkszam
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TARTOZEKOK
TOMITOELEMEK

Jel6l6ceruza

- a kévetkez6khoz: Viega
préskotésrendszerek

modellszam 2490.1

Profipress G tomitGelem
HNBR

CSE

Profipress G A2

cikkszam
606 121

- a kovetkez6khoz: gazvezeték, flitbolaj-vezeték, dizellizemanyag-vezeték

modellszam 2687

d-hez
12
15
18
22
28
35
42
54

belsé @

12,1
15,1
18,2
22,2
28,3
35,4
42,4
54,4

2,35
2,6
2,6
3,1
3,1

3,25

4,13

4,13

(@]
[72]
m

oo oo o,

cikkszam

348 571
348 588
348 595
348 601
348 618
348 625
348 632
348 649
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