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1.1

1.2

Megapress

A hasznalati utasitasrol

A hasznalati utasitasrol

Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitasban talalhaté informaciok fiités- és vizvezeték szerelék, ill.
képzett szakemberek szamara szdlnak.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartdsa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika altalanosan elismert szabalyai
és a Viega hasznalati utasitasok szerint kell végezni.

Megjegyzések jeldlése

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfeleld piktogramokkal vannak megjelélve.

VESZELY!
Ez a szimbdlum lehetséges életveszélyes sérlilésekre figyel-
meztet.

FIGYELEM!
Ez a szimbdlum lehetséges sulyos sérilésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Ez a szimbdlum lehetséges sérlilésekre figyelmeztet.

FELHIVAS!
o Ez a szimbdlum lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

ﬂ A megjegyzések tovabbi hasznos tanacsokat nyujtanak.
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1.3

Megapress

A hasznalati utasitasrol

Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

A haszndlati utasitas fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszerl hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurépai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szdveg némely szakasza az eurdpai/németorszagi miszaki elbira-
sokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelelé
kévetelmények nem érhetdk el, ezeknek ajanlasként kell szolgalnia. Az
ide vonatkozé nemzeti térvények, normak, eléirasok, szabvanyok, vala-
mint egyéb miszaki elbirasok a németorszagi/eurdpai iranyelvekkel,
valamint jelen utasitassal szemben elényben részesitend6ék: Az itt ismer-
tetett informacidk nem kotelezd jellegliek mas orszagok és régidk sza-
mara, és ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szolgalnak.
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2 Termékinformacio

2.1 Szabvanyok és szabalygyljtemények

Termékinformacid

Az alabbi szabvanyok és szabalygyljtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok nemzeti szabalyozasai megtalalha-
téak az adott orszag honlapjan, a viega.hu/szabvanyok oldalon.

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Hataly / megjegyzés

Nem alkalmazhaté égheté gaz-
oknal

Alkalmazas tizoltdé berendezé-
sekben

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Kézegek

Hataly / megjegyzés

Alkalmassag flitévizhez szivattyus
melegviz-flitési rendszerekben

Szabalygylijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Csovek

Hataly / megjegyzés

Cs6tipusok és csésorozatok meg-
kildnbbztetése

Acélcsovekre vonatkozo kovetel-
mények - kazancs6é minéségu
acélcsovek

Acélcsovekre vonatkozo kovetel-
mények - kazancsé minéségu
acélcsovek

Acélcsovekre vonatkozo kovetel-
meények - kazancsé minéségu
acélcsovek

Csébilincsek régzitési tavolsaga

Megapress

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény
DVGW G 260

DIN 14462

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

VDI-Richtlinie 2035, 1. lap és 2.
lap

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 10255

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

VdS CEA 4001
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Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tomitéelemek

Hataly / megjegyzés

Az EPDM tomit6elem alkalmazasi
terilete

B F(tés

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Hataly / megjegyzés

Anyagok tarolasara vonatkozé
kdvetelmények

Szabalygylijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Szerelési tudnivalok

Hataly / megjegyzés

Tzolté- és sprinklerberendezé-
sekre vonatkozé kdvetelmények

Megengedett nyomasok, névleges
atmeérok és alkalmazasi terlletek

Tavolsagok és elrendezés (tartéta-
volsagok) acélcsévekhez

Tlzveszélyességi osztalyok a
kovetkezd szerint

Minimalis cséfalvastagsag DN 50
névleges atmérdkig

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbol: Tomoérség-ellendrzés

Megapress

Hataly / megjegyzés

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Vizszerelések tomorség-ellendr-
zése

Nyomasprdéba sprinklerberende-
zésekben

Tolté- és pdtvizre vonatkozd
koévetelmények

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 12828

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

VdS-Anerkennung G 414021

VdS 2100-26-2: 2012-04, A. 1
tablazat

VdS CEA 4001, 15.2 szakasz

VdS CEA 4001, 15.02 tablazat

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4

Z\VSHK-Merkblatt:
"Dichtheitspriifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VdS CEA 4001, 17. fejezet

VDI 2035
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2.2

2.21

Termékinformacid

Rendeltetésszerii hasznalat

Alkalmazasi teriletek

1. @bra: ,Jvévizhez nem alkalmas “

2.2.2

Megapress

Koézegek

Egyeztesse a rendszer itt ismertetett alkalmazasi terdiletektdl,
ﬂ ill. kb6zegektdl eltérd hasznalatat a Viega Service Centerrel.

A rendszer ipari és f(itési rendszerekben hasznalhaté. Ezenkivil a
hegesztések és a menetes csatlakozasok helyettesitésére szolgal Uj
szerelések és javitasok esetén. A rendszer nem alkalmas ivéviz-szerelé-
sekben torténé hasznalatra. Az idomok ezért fekete, ,Ivévizhez nem
alkalmas" szimbdlummal vannak megjeldlve.

A csévezetékrendszer nem hasznalhaté égheté gazokhoz, lasd & ,Sza-
balygylijtemények a kévetkez6 szakaszbol: Alkalmazasi tertiletek”
a(z) 6. oldalon.

A hasznalat tébbek kozott a kdvetkezd teriileteken lehetséges:

Ipari rendszerek és flitési rendszerek

Sprinkler rendszerek

Tlizoltd berendezések, lasd & ,Szabalygylijtemények a kbvetkezd
szakaszbdl: Alkalmazasi tertiletek” a(z) 6. oldalon

Sritett levegds rendszerek

HUtéviz vezetékek (zart hiitékor)

Rendszerek miszaki gazokhoz (érdeklédésre)

A rendszer tdbbek k6z6tt a kdvetkezd kdzegekhez alkalmas:

Hatalyos iranyelvek, lasd & ,Szabalygydjtemények a kévetkezd sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 6. oldalon.

Fitbviz zart, szivattyus melegviz-f(itési rendszerek esetén
Sdritett leveg6 (szaraz) a hasznalt témitéelemek specifikacioi szerint
- EPDM, olajkoncentracié < 25 mg/m? esetén

PR

Mdiszaki gazok (érdeklédésre)
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23
2.3.1

2.3.2

Termékleiras
Attekintés

Csovek

Termékinformacid

A csBvezetékrendszer vastagfall acélcsévekhez valé présidomokbdl,
valamint a megfelel6 présszerszamokbal all.

2. dbra: Megapress présidomok

A rendszerkomponensek a kovetkezdé méretekben érheték el:

D % (DN 10), D %2 (DN 15), D % (DN 20), D 1 (DN 25), D 1% (DN 32),
D 1% (DN 40), D 2 (DN 50).

A Megapress présidomok a kdvetkezd, varrat nélkiili (S) vagy hosszvar-
ratos, hegesztett (W) acélcsévekhez hasznalhatok:

B Fekete

B Horganyzott

B [pari lakkozott

B Porszort

Az acélcsdveknek meg kell felelnilik a hatalyos iranyelveknek, lasd

& ,Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Csévek™
a(z) 6. oldalon

Ha a csévén bevonat talalhato, ugy a tablazatokban megne-
ﬂ vezett maximalis klils6é atmérék nem haladhatok meg.

Csovek attekintése - Menetvagasra alkalmas csévek

Megapress

A szabvany klldnbséget tesz a H nehéz csGsorozat és az M kbzepes
cs6sorozat, ill. az L, L 1 és L 2 csésorozat kozott. A kiilbnb6z6 csésoro-
zatokba és csétipusokba varrat nélkili és hosszvarratos, hegesztett
csovek tartoznak, lasd &, Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl:
Csévek” a(z) 6. oldalon.
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° Termékinformacié
viega

Menetvagasra alkalmas csovek — H nehéz sorozat és M kdzepes sorozat

Menet- Névleges Névleges Min. kiils6 Max. kiils6 Falvastagsag, Falvastagsag,
méret atméré [DN]  kils6 atmér6  atméré bevo-  atméré bevo- H nehéz M kézepes
[col] [mm] nattal [mm] nattal [mm] sorozat [mm]  sorozat [mm]
% 10 17,2 16,7 17,5 2,9 2,3
Ve 15 21,3 21,0 21,8 3,2 2,6
% 20 26,9 26,5 27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3 34,2 4,0 3,2
1% 32 42,4 42,0 42,9 4,0 3,2
1% 40 48,3 47,9 48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7 60,8 4,5 3,6

Menetvagasra alkalmas csévek — L cs6tipus és L 1 csétipus

Menetméret Névleges atméré Névleges kiilsé Min. kiilsé Max. kiilsé Falvastagsag
[col] [DN] atméré [mm] atmérd bevo- atméré bevo- [mm]
nattal [mm] nattal [mm]
% 10 17,2 16,7 17,4 2,0
V2 15 21,3 21,0 21,7 2,3
Y4 20 26,9 26,4 27,1 2,3
1 25 33,7 33,2 34,0 29
1Y 32 42,4 41,9 42,7 2,9
1% 40 48,3 47,8 48,6 2,9
2 50 60,3 59,6 60,7 3,2

Menetvagasra alkalmas csévek — L 2 csétipus

Menetméret Névleges atméré Névleges kiils6 Min. kiils6 Max. kiils6 Falvastagsag
[col] [DN] atméré [mm] atmérd bevo- atméré bevo- [mm]
nattal [mm] nattal [mm]
% 10 17,2 16,7 17,1 1,8
Yo 15 21,3 21,0 21,4 2,0
Ya 20 26,9 26,4 26,9 2,3
1 25 33,7 33,2 33,8 2,6
1% 32 42,4 41,9 42,5 2,6
1% 40 48,3 47,8 48,4 2,9
2 50 60,3 59,6 60,2 2,9

Megapress 10/ 34



Termékinformacid

Csoéattekintés — hegesztésre alkalmas mingségii cs6

A szabvanyok kilénbséget tesznek az 1-es, a 2-es és a 3-as csdsorozat
kozott. A szabvanyok az 1-es csésorozatu szerelési csévek hasznalatat
javasoljak, mivel a 2-es és a 3-as csésorozat csdvei nem, vagy korlato-
zottan érhetdk el. Az 1-es csOsorozatba a varrat nélkili és hosszvar-
ratos, hegesztett csévek tartoznak, lasd &, Szabalygydijtemények a
kévetkezG szakaszbdl: Csévek” a(z) 6. oldalon.

Hegesztésre alkalmas minGségli cs6 — 1-es csdsorozat

Menet-
méret

[col]

Y8
Va
Ya

1%
1%
2

Névleges
atmeré
[DN]

10
15
20
25
32
40
50

Névleges Min. kiils6  Max. kiils6 Lehetséges Lehetséges falvastagsag

kuls6
atméroé

[mm]

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3

atméro atméré falvas- a hosszvarratos, hegesz-
bevonattal bevonattal tagsag a tett csévekre vonatko-
- 1)
[mm] [mmi va:rgt n.(.el zban
kili cso-
vekre [mm]
vonatko-
z6an"
[mm]
16,7 17,7 1,8-4,5 1,4-4,0
20,8 21,8 2,0-5,0 1,4-4,5
26,4 27,4 2,0-8,0 1,4-5,0
33,2 34,2 2,3-8,8 1,4-8,0
41,9 42 9 2,6-10,0 1,4-8,8
47,8 48,8 2,6-12,5 1,4-8,8
59,7 60,9 2,9-16,0 1,4-10,0

" lasd & ,Szabélygylijtemények a kévetkezs szakaszbdl: Csévek” a(z) 6. oldalon

Csdvezetékek vezetése és rogzitése

Megapress

A csOvek rogzitéséhez csak kloridmentes hangszigetelS betéttel ellatott
csébilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a rdgzitéstechnika altalanos érvényl szabdlyait:

B A rogzitett cs6vezetékek nem hasznalhaték mas csbvezetékek és
alkatrészek konzoljaként.
B Csbkengyelek nem hasznalhatok.

B Figyelembe kell venni a tagulas iranyat: Rogzitett és csuszépontok
tervezése.
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m Termékinformacid

Csébilincsek kozotti tavolsag

D [mm] Névleges Csdbilincsek Csdbilincsek
atmérdé [col] rogzitési tavol-  rogzitési tavol-
saga [m] séga [m]
17,2 Y 2,25 =
21,3 iz 2,75 =
26,9 Ya 3,00 4,00
33,7 1 3,50 4,00
42,4 1% 3,75 4,00
48,3 1% 4,25 4,00
60,3 2 4,75 4,00

Vlasd & ,Szabalygyljtemények a kévetkezd szakaszbdl: Csévek”
a(z) 6. oldalon

Hossziranyu tagulas

H& hatasara a cs6vezetékek kitagulnak. A hétagulas anyagtdl figg. A
hossziranyu tagulasok a rendszeren bellll fesziiltségeket keltenek.
Ezeket a feszliltségeket megfeleld intézkedések révén kell kikliszobolni.

Erre a célra jol bevalt megoldasok:

B Fix- és csluszépontok
B Tagulaskiegyenlitd szakaszok (hajlitasok)
B Kompenzatorok

Kilénb6z6 cs6anyagok hétagulasi egyiitthatéja

Anyag Hétagulasi egyiitthaté o Példa:

[mm/mK] Hossziranyu tagulés

L =20 m cs6hossz és
AT =50 K
esetén [mm]

Acél 0,0120 12,0
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2.3.3

Megapress

Présidomok

Termékinformacid
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3. abra: Acélcsbvek hossziranyu tagulasa

1 - Hossziranyu tagulas ~Al [mm]
2 - Csb6hossz ~ Iy [m]

3 - Hémérsékletklldénbség ~A9 [K]

A Al hossziranyu tagulas a diagrambdl olvashato le vagy a kdvetkezd

képletbdl hatarozhaté meg:
Al = o [Mm/mK] x L [m] x AS [K]

A présidomok szamos valtozatban érheték el. A rendszerhez ill6 prési-

domok attekintése a kataldgusban talalhato.
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SC-Contur (biztonsagi kontur)

Megapress

Termékinformacio

4. dbra: Présidomok

A Megapress présidomok 6tvdzetlen acélbdl (anyag 1.0308) késziilnek
és kivll minéségi, 3-5 pm-es cink-nikkel bevonattal rendelkeznek. A
présidom hornyaban egy vagogydrd, egy elvalaszté gy(rl és egy pro-
filos tomitéelem taldlhatd. Az dsszepréselés soran a vagogydrl belevag
a csbbe és igy er6zard kotést biztosit.

A szerelés és a kés6bbi 0sszepréselés soran a témitéelemet az elva-
laszté gyUrd 6vja meg a vagogylrl altal okozott sériilésektdl.

5. abra: SC-Contur (biztonsagi kontur)

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az
SC-Contur (biztonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy az idom préseletlen alla-
potban biztosan tdmortelen legyen. A véletlenlil 6sszepréselés nélkiil
maradt koétésekre ezaltal azonnal fény deril a tdmorség-ellenérzés
soran.

A Viega garantdlja, hogy az 6sszepréselés nélkil maradt kdtések latha-
téva valnak a tdémorség-ellenérzés soran:

B nedves tomorség-ellenérzés esetén, 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)
értékld nyomastartomanyban

B szaraz témorség-ellendrzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) érték(i nyomastartomanyban
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° Termékinforméacid
viega

2.3.4 Tomitéelemek

A présidomok gyarilag EPDM profilos tdmitéelemekkel rendelkeznek. A
formazott tomitéajkak a cséfelliletek enyhe egyenetlenségeit is biztosan
letomitik.

Az EPDM tomitéelem alkalmazasi teriiletei

Alkalmazési terilet Fltés Napkollektoros Sdritett levegé Miszaki gazok
rendszerek
Alkalmazas Szivattyus Szolarkor Minden cs6vezeték Minden cs6vezeték
melegviz-flitési szakasz szakasz
rendszer
Uzemi hémérséklet 110 °C 1 60 °C .
[Tmax]
Uze”["l'a ”:'jmas 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
m
Megjegyzések Tmax: 105 °C? sikkollektorokhoz  széaraz, olajtartalom

<25 mg/ m?d
fit6test csatlakozas 9 E

esetén T . 95 °C
) egyeztetés sziikséges a Viega Service Centerrel

2 lasd & ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: TémitGelemek™ a(z) 7. oldalon

2.3.5 Jelolések az alkatrészeken
Jelolések a présidomokon

A présidomok szines ponttal vannak megjeldlve. Ez az SC-Contur-t (biz-
tonsagi kontur) jeldli, amelyen a véletlenlil 6sszepréselés nélkil maradt
kotés esetén kilép a vizsgald kbzeg.

A fekete pont arra utal, hogy a rendszer ivovizhez nem alkalmas, és
hogy SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkezik.
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= Termékinformacio
viega

A fekete téglalap figyelmeztetésként szolgal: ,/vdvizhez nem alkalmas! .
A téglalap a kdvetkez6 helyeken talalhato:

B présidom présvégén
B a karimas atmeneti idom karimajan

6. abra: Fekete pont és ,lvdvizhez nem alkalmas! “felirat

7. abra: ,vovizhez nem alkalmas! “felirat

2.4 Hasznalati informaciok
241 Korrozio

A Megapress présidomokat cink-nikkel bevonat védi a kiilsé korréziéval
szemben, pl. hiitérendszerekben keletkezé kondenzviz esetén.
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° Termékinformacid
viega

A cséveket megfelel6 korroziovédelemmel kell ellatni.

Vegye figyelembe a gyartdi informacidkat.
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Kezelés

3 Kezelés
3.1 Szallitas

A csovek szallitasakor a kdvetkezbket kell figyelembe venni:
B Ne huzza végig a csdveket rakoddperemeken. A csdvek felllete
ezaltal megsérulhet.

B Biztositsa a csOveket a szallitas soran. Az elcsliszas miatt a csdvek
elgorbllhetnek.

B Ne sértse meg a csévégeken talalhaté védbésapkakat. Ezeket csak
kozvetlenll a szerelés el6tt tavolitsa el. A sérilt csévégek tobbé mar
nem préselhet6k 0ssze.

ﬂ Ezenkiviil figyelembe kell venni a cségyarto informacidit.

3.2 Tarolas

A tarolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygytijtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds
a(z) 7. oldalon:

B Minden komponens tisztan és szarazon tarolando.

B Tilos a komponenseket kézvetlendl a padlén tarolni.

B Biztositani kell legalabb harom alatamasztasi pontot a csévek tarola-
sara.

B Az egyes csOméretek lehetéség szerint kiildn tarolandok.

Ha a kiilén tarolas nem lehetséges, Ugy a kisebb méretek a nagyobb
méreteken tarolandodk.

B A kontaktkorrézié elkeriilése érdekében a kiilénb6zé anyagu csévek
kil®n tarolandok.

ﬂ Ezenkiviil figyelembe kell venni a cségyarto informdciait.

3.3 Szerelési informaciok
3.3.1 Szerelési tudnivalok

Rendszerkomponensek ellenérzése

A szallitas és a tarolas altal a rendszerkomponensek adott esetben
karosodast szenvedhetnek.
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Tiizolto és sprinkler rendszerek

Megapress

Kezelés

Ellen6rizzen valamennyi komponenst.

Cserélje ki a sériilt komponenseket.

Ne javitsa meg a sérilt komponenseket.

A szennyez8dott komponenseket tilos beszerelni.

A kdvetkezd kdvetelményeket kell figyelembe venni:

B Hatalyos iranyelvek, lasd & ,Szabalygydjtemények a kévetkezd sza-
kaszbdl: Szerelési tudnivalok” a(z) 7. oldalon

B Az alabbi tablazatban szereplé adatok betartasa

A VS szerinti sprinkler rendszerekhez kizardlag fekete, hor-
ganyzott vagy porszdrt acélcsévek haszndlata megengedett

a VdS elismerés elbirasai szerint.

A DN 50 névieges atmerdig a 2,6 mm-es minimadlis falvas-
tagsag érvényes, azon fellil a 3,3 mm-es maximalis falvas-
tagsag. Az aktudlis iranyelvek szerinti acélcsévekre vonat-
kozd tavolsagokat és elrendezéseket (konzolok tavolsaga),
lasd & ,,Szabalygydjtemények a kévetkez6 szakaszbol: Sze-
relési tudnivalok® a(z) 7. oldalon.

Megengedett nyoméasok, névleges atmérék és alkalmazasi teriiletek

Megengedett nyomas
Névleges atmérék
Cs6 falvastagsaga

Alkalmazasi tertilet (cs6haldzat)

Konzolok tavolsaga

Oltéviz adalékanyagok

1,6 MPa (16 bar)
D %-2
min. 2,6 mm; max. 3,3 mm

Nedves sprinkler berendezések:

B Csd6halozat a riasztészelep
allomas mogott

Szaraz sprinkler berendezések:

B Cso6haldzat a riasztészelep
allomas mogott

1)

Alapvetéen nem megengedett;
kivéve a gyart6 jévahagyasat és a
VdS-sel torténd elbzetes egyezte-
tést kdvetben

"lasd & ,Szabalygyljtemények a kévetkez6 szakaszbdl: Szerelési tud-

nivalék“ a(z) 7. oldalon

A Megapress rendszer a kovetkezé tlizveszélyességi osztalyok esetén

alkalmazhato:

B LH tlizveszélyességi osztaly (alacsony tlizveszély)
B OH 1-4 tlizveszélyességi osztaly (kdzepes tlizveszély)
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B HHP 1-4 tlizveszélyességi osztaly (magas tlizveszély, gyartasi koc-
kazatok)

B HHS 1-4 tlzveszélyességi osztaly (magas tlizveszély, tarolasi kocka-
zatok)

A csovek elokészitése

Minden tovabbi kezelés nélkil a kdvetkezd cséfellletek alkalmasak a
préskotések létesitésére, amennyiben azok szennyez8désektdl vagy
sérilésektdl mentesek, simak, tdmorek és egyenletesek:

fekete, bevonat nélkdili

horganyzott (max. kiilsé atméré a kdvetkezé fejezet szerint: & fejezet
2.3.2 ,Csévek” a(z) 9. oldalon)

iparilag festett vagy porszort (maximalis kiilsé atmeérd a kovetkezd
fejezet szerint: & fejezet 2.3.2 ,,Csévek” a(z) 9. oldalon)

A préskotés terlletén a cséfelliletek megmunkalasra szorulnak, ameny-
nyiben azokat a kdvetkezd tulajdonsagok jellemzik:
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Kezelés

egyenetlendl, kézzel felvitt festékrétegek

A maximalis kiilsé atmérd tullépése a felvitt bevonat révén & fejezet
2.3.2 ,Csévek” a(z) 9. oldalon

Kitlremkedések, sériilések, barazdak, korrézié vagy tapadd, laza szer-
kezetl anyagok

A megmunkalasra alkalmas szerszamok példaul a kévetkezék:
[ Drotkefe
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Kezelés

I Tisztité fliz vagy csiszolépapir

I Sarokcsiszolé fogazott koronggal

A kezelést kdvetben a cséfellilet minGségének a kdvetkezé képen lat-
haté minéségnek kell megfelelnie:

A teljes korrozidvédelmet igénylé berendezésekben (pl. hiitérendszerek)
az 6sszepréselés utan szabadon 4ll6, el6z8leg megmunkalt cséfeliile-
teket utdlag megfelel6 korrézidvédelemmel kell ellatni.
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3.3.2 Potencialkiegyenlités

A

Kezelés

VESZELY!

Veszély elektromos drambdl eredéen

Az aramutés égési sértilésekhez és sulyos sérllésekhez
vagy akar halalhoz is vezethet.

Mivel minden fémes csévezetékrendszer elektromosan
vezetl, igy egy fesziltséget vezeté komponenssel vald
véletlenszer( érintkezés ahhoz vezet, hogy a teljes cséveze-
tékrendszer és a csatlakoztatott fémes komponensek (pl.
fltbtestek) feszlltség ala kertilnek.

— Az elektromos rendszeren munkakat kizardlag villamos-
sagi szakemberekkel végeztessen.

— A fémes cs6vezetékrendszereket mindig vonja be a pot-
encialkiegyenlitésbe.

Az elektromos berendezés kivitelezdje felelGs azért, hogy a
potencialkiegyenlités ellendrizve, ill. biztositva legyen.

3.3.3 Tomitéelemek megengedett cseréje

Fontos megjegyzés

A présidomokban taldlhatd témitéelemek az anyagspecifikus
tulajdonsagaik révén 6sszhangban vannak a csbvezeték-
rendszerek mindenkori kbzegeivel, ill. alkalmazasi tertileteivel
és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre terjednek ki.

A témitéelem cseréje alapvetéen megengedett. A témitdel-
emet az elbiranyzott hasznalati célnak megfeleld, rendelte-
tésszerli potalkatrészre kell lecseréini & fejezet 2.3.4 ,, Témi-
téelemek” a(z) 15. oldalon. Egyéb témitéelemek hasznalata
nem megengedett.

Ha a présidomban talalhaté profilos témitéelem egyértelmien megsé-
rllt, Ggy azonos anyagu Viega pot profil tomitéelemre kell cserélni.

3.3.4 Helyigény és tavolsagok

A hegesztési varratoktdl és a hajlitasi pontoktdl mért minimalis tavolsag
3 x D, azonban min. 100 mm.

Megapress
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Csodvezetékek kozott végzett préselés

D

a [mm]

b [mm]

N8
3

D

b [mm]

D
a [mm]

b [mm]

e

Cso és fal kozott végzett préselés

D
T% B a [mm]
T b [mm]
g7/_ € ¢ [mm]
v/
N

D
a [mm]
b [mm]

c [mm]

Megapress

a [mm]

Helyigény Picco, Pressgun Picco

%

30
70

Helyigény, présgydrik D 2-2

Y%

75
85

Helyigény Picco, Pressgun Picco

%
60
75
80

Ve

30
70

Ve
60
75
80

Y4
35
80

1%
105
135

Y%

40
90
55

I Helyigény 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

q
45
95

%
35
80

Kezelés

105
140

1
50

I Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

105

65

%
65
85
80
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Falaktdl mért tavolsag

Kezelés

Helyigény, présgylirik D 722

D % % 1% 1% 2
a [mm] 60 65 95 105 105
b [mm] 75 85 125 135 140
¢ [mm] 80 80 80 80 80

Minimalis tdvolsag D 3%—1 méret(i préspofék esetén
Présgép amin [MM]
2-es tipus (PT2)
PT3-EH tipus
PT3-AH tipus 50
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 50

Minimalis tavolsag D 22 méret(i présgydrik esetén
Présgép Amin [MmM]
2-es tipus (PT2)
PT3-EH tipus
PT3-AH tipus 20
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 20

Minimalis tavolsag a préselések k6z6tt

FELHIVAS!

o Tul révid csévek okozta tomortelen préskotések!
Ha két présidomot kell kdzvetlenil egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul
révid. Ha a csé az 6sszepréselés soran nem ér el a prési-
domban az el8iranyzott bedugasi mélységig, ugy a kotés
témortelenné valhat.
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Minimalis tavolsag D 31 méret(i préspofak esetén
D Anin [Mmm]
%
Yo
Ya
1

Minimalis tavolsag D 2—2 méret(i présgydrik esetén

D 8pmin [MmM]
Y

%

1% 15
1%

2

Z méretek

A Z-méreteket az online kataldogus megfelel§ termékoldalan talalja meg.

3.3.5 Saziikséges szerszam

FELHIVAS!

o A Megapress idomok csak Megapress présgylriikkel és
préspofakkal préselhet6k 6ssze. A Viega fémes Profipress,
Sanpress, Sanpress Inox és Prestabo présidomrendsze-
reinek présgydrdi és préspofai nem hasznalhatok.

A présgépek és a préspofak kombinalhatésaga

Présgépek Préspofak
2-es tipus (PT2) D 3%-D 1 4299.9 modellszamu
PT3 EH / AH modell

Pressgun 4 /5
Picco D 38-D % 4284.9 modellszamu

. modell
Pressgun Picco
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Kezelés

A présgépek és a présgyliriik kombinalhatésaga

Présgépek
2-es tipus (PT2)
PT3 EH / AH
Pressgun 4 /5

Picco

Pressgun Picco

Présgylrik

DV>-D % 4296.1 modellszamu
modell, csuklés behuzépofaval
2296.2 modellszamu Z1 modell

D 1%-D 2 4296.1 modellszamu
modell, csuklds behizépofaval
2296.2 modellszamu Z2 modell

D o-D % 4296.1 modell, csuklds
behluzoépofaval 2496.1 modell-
szamu P1 modell

A préskotés létesitéséhez a kdvetkezd szerszamok sziikségesek:

B Csdbvago vagy finomfogazasu fémflirész

vagy sarokcsiszolo

vagy billené flirész lassu vagasi sebességgel
B Sorjatlanitd és szines filctoll a megjeldléshez

Présgép allandé préserdvel

B Cs6atmérdhdz megfelels préspofa (D 3%—1) vagy présgydrd (D 12— 2)
hozza tartozé behuzdépofaval és megfelelé profillal

8. abra: Megapress, préspofak
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9. dbra: Megapress présgyliriik
Javasolt Viega présgépek:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

PT3-AH tipus
PT3-H / EH tipus
2-es tipus (PT2)

3.4 Szerelés
3.4.1 Tomitéelem cseréje

VIGYAZAT!

Elek okozta sériilésveszély

A tdmitSelem felett egy éles vagdgydrd (Iasd nyil) talalhato.
A témitéelem cseréjekor fennall a vagasi sérlilés veszélye.

— Ne nydljon puszta kézzel a présidomba.

10. dbra: Vagdgydirdi

Tomitéelem eltavolitasa

A témitéelem eltavolitasa soran ne hasznaljon hegyes vagy
€éles targyakat. Ezek megsérthetik a témitéelemet vagy a
horonyt.
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Tavolitsa el a témitéelemet a horonybdl. Ovatosan jarjon el, nehogy
megsériljon a tdmitéelem Uléke.

Helyezzen egy uj, sériilésmentes tomitéelemet a horonyba.
Ugyelijen arra, hogy a vagogy(ir(i ne sértse meg a témitéelemet.

Gy6z6djdn meg réla, hogy a tomitéelem teljes terjedelmében a
horonyban talalhatd.

3.4.2 A csovek méretre vagasa

FELHIVAS!

o Sérilt anyag okozta tdmdrtelen préskétések!
A sérult csévek vagy tomitéelemek hatasara a préskotések
tdmortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitéelemek sérililéseinek elkerlilése érde-
kében vegye figyelembe a kdvetkez6 értesitéseket:

— A méretre vadgashoz ne haszndljon langvagot.
— Ne haszndljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagodolaj).

Informacidkat a szerszamokrél lasd még © fejezet 3.3.5 ,,Szlikséges
szerszam* a(z) 26. oldalon.
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I Vagja at szakszer(ien a csévet cs6vagd, sarokcsiszold vagy finomfo-
gazasu fémfilrész segitségével.

Ennek soran kerilje a rovatkak keletkezését a csé felliletén.

3.4.3 Csovek sorjatlanitasa

A méretre vagast kdvetben a csévégek belill és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkerllhetd a tomitéelem sérulése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. Javasolt sorjatlanitét hasznalni.

B <D 1% (2292.2 modellszamu modell)
B D 2 (2292.4XL modellszamu modell)

FELHIVAS!
o Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitdshoz ne hasznaljon csiszolékorongot vagy
hasonlé szerszamot. Ezek megsérthetik a csoveket.

I Fogja be a csdvet a csavaros satuba.
I A befogéasnal tartson legalabb 100 mm tavolsagot (a) a csé végétdl.

A cs6végek nem gorbuilhetnek el, ill. nem sériilhetnek.
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[ Sorjatlanitsa a csovet kivul és belll.

3.4.4 Kotés préselése

I Tavolitsa el drotkefével, tisztitd flizzel vagy csiszolépapirral a laza
szerkezetl szennyez6déseket és rozsda a préselés tertiletérdl.

El6feltételek:

B A cs6vég nincs elgorblilve vagy megsérilve.
B A csf sorjatlanitva van.
B A présidomban a megfelel6 tomitéelem talalhato.
EPDM = fekete fényes
B Atdmitéelem, az elvalasztd gydrd és a vagogydrl sérilésmentes.

B A tomitéelem, az elvalasztd gydrl és a vagoégydr( teljes terjedel-
mében a horonyban talalhaté.

D Mérje meg a bedugasi mélységet.

D Bedugasi mélység [mm]
Y8 24
Y2 27
%4 29
1 34
1% 46
1% 48
2 50

Megapress
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Jeldlje meg a bedugasi mélységet.

Tolja fel a présidomot a csére, a jelélt bedugasi mélységig. Ugyeljen
a présidom egyenes helyzetére.

Osszepréselés préspofaval, D < 1 esetén

Helyezze a préspofat (< D 1) a présgépbe, majd tolja be kattanasig a
tartécsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasitasat!
Nyissa szét a préspofat, majd helyezze derékszdégben az idomra.
Ellenérizze a bedugasi mélységet a jeldlés alapjan.

Ellendrizze, hogy a préspofa kdzéppontosan helyezkedik-e el a pré-
sidom hornyan.

Végezze el a préselési eljarast.

Nyissa szét, majd tavolitsa el a préspofat.

Tavolitsa el az ellenérz6 cimkét.

= A kotés 6sszepréseltként van jeldlve.
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Osszepréselés présgyiiriivel, D 742 esetén

3.4.5

Megapress

Tomorség-ellenérzés

Helyezze a behuzépofat a présgépre, majd tolja be kattanasig a tar-
técsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasitasat!

Helyezze a présgyr(t az idomra. A présgy(rinek teljesen el kell
takarnia a présidom kiilsé gy(rdijét.

Akassza a behuzoépofat a présgydrd felfogdiba.
Ellenbrizze a bedugasi mélységet a jeldlés alapjan.

Gy6z8djon meg rdla, hogy a présgyliri kdzéppontosan helyezkedik-
e el a présidom hornyan.

Végezze el a préselési eljarast.
Nyissa szét a behuzépofat, majd tavolitsa el a présgydrdit.
Tavolitsa el az ellenérzé cimkét.

= A kétés dsszepréseltként van jeldlve.

Az Gzembe helyezést megel6z6en a szerelének tdmorség-ellendrzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgalatot kész, de el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygydijtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Tomdrség-ellendrzés™ a(z) 7. oldalon.

A hatalyos iranyelveknek megfelel6en a nem ivéviz-szereléseket is cél-
szer(i témorség-ellenérzés ala vetni, lasd & ,,Szabalygydjtemények a
kovetkezb szakaszbdl: Témérség-ellenérzés® a(z) 7. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

ellendrzést kévetben a rendszernek teljesen feltéltéttnek kell

ﬂ A korrozid elkertilése érdekében, a vizzel végzett t6mébrseg-
maradnia.

Figyelembe kell venni a t6lté- és potvizre vonatkozo kévetel-
meényeket a hatalyos iranyelveknek megfeleléen, lasd

& ,Szabalygytjtemények a kévetkezd szakaszbol:
Témérség-ellendrzés™ a(z) 7. oldalon.
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3.5 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mianyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
nemzeti térvényhozas értelmében artalmatlanitani.
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