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Présidomrendszer 6tvozetlen 1.0308 anyagszamu acélbél
késziilt présidomokkal, DIN EN 10255 és DIN EN 10220 /
DIN EN 10216-1 valamint DIN EN 10220 / DIN EN 10217-1
szerinti fekete, horganyzott, ipari lakkozott és porbevonatos
acélcsovekhez.

Présidomok

A Megapress présidomok 1.0308 anyagszamu acélbdl, kiilsé
galvanikus horgany-nikkel bevonattal készilnek.

Minden méret SC-Contur-ral (biztonsagi konturral) rendelkezik —
a szereléskor véletleniil nem dsszepréselt kbtések lathatova
vélnak a rendszer feltdltésekor. Az SC-Contur (biztonsagi
kontur) tanusitvannyal rendelkezik, és kielégiti a DVGW W 534
munkalap kényszer-tomitetlenséggel rendelkezé idomokrol
sz616 12.14 pontjanak kdvetelményeit.

Vizzel végzett tdmorség-ellendérzésnél a Viega a

0,1 MPa-0,65 MPa nyomastartomanyban, préslevegével vagy
inert gazokkal végzett szaraz tomorség-ellenérzésnél pedig a
22 hPa-0,3 MPa nyomastartomanyban garantalja a nem
Osszepréselt kotések felismerését.

Jeldlés
Fekete pont, fekete négyszdg »Ivévizvezeték szerelésekhez nem
alkalmas« szimboélummal

Tomit6elemek

EPDM, fekete (etilén-propilén-dién-kaucsuk); szénhidrogénes
oldészerekkel, klérozott szénhidrogénekkel, terpentinnel,
benzinnel szemben nem ellenallé

Méretek

D% (DN10); D¥2 (DN15); D% (DN20); D1 (DN25); D1% (DN32);
D1%2 (DN40); D2 (DN50); kiils6-@ 44,5 (DN32); kiils6-0 57,0
(DN50)

D=a cs6 kilsé atméréje a DIN EN 10255 szerint

Alkalmazasi teriiletek

Ipari rendszerek

Zart h(itési- és flitési rendszerek

Préslevegd

Tizolté- és sprinkler rendszerek

Rendszerek mUiszaki gazokhoz (informéaciokérés sziikséges)

Az emlitett alkalmazasi teriletektd| eltéré hasznalatot az
anyagokra vonatkozoan egyeztetni kell a Viega Service
Centerrel.

Uzemi feltételek
Uzemi hémérséklet max. 110 °C (EPDM)
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN 16)

Megjegyzések

A Megapress rendszer alkalmas
Tuziviz- és sprinkler rendszerekhez (az el6irt minimum és
maximum falvastagsagokra figyeljen)
DIN EN 10220 / DIN EN 10216-1 / DIN EN 10217-1 szerinti
csovek:
1-es csésorozat: D¥%-D2
2-es cs@sorozat: kiils6-@ 57,0
3-as csésorozat: kiilsén-@ 44,5

A Megapress rendszer nem alkalmas
DVGW G 260 munkalap szerinti égheté gazokhoz
Ivévizvezeték szerelésekhez és mas nyitott rendszerekhez
(kivétel: 4213.2-es szamu modell)

Megjegyzés - alkalmazas korlatozasa fiitési rendszereknél
A VDI 2035 és a DIN EN 12828 eléirasait figyelembe kell venni!

A Megapress komponenseket csak a rendszerhez tartozd
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alkatrészekkel egyiitt szabad hasznalni!

Védelem kiilsé korrozi6 ellen

A présidomokat kivalé minéségl horgany-nikkel bevonat védi
optimalisan a korrdzié ellen — pl. hiitérendszerekben lecsapédd
viz esetén.

A felhasznalt csdvet megfelel6 korrézidvédelmi intézkedésekkel
kell védeni — a gyartémivi informacidkat figyelembe kell venni.
A csbvet és az idomot is az altalanosan elismert miiszaki
szabalyok szerint hészigetelni kell.

Présszerszamok hasznalata

A Viega présidom-rendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présgépek és présszerszamok kifogastalan
allapotatol flgg. Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega
présszerszamok hasznalatat és azoknak rendszeres, a kijelolt
szervizek altali ellenérzését javasoljuk.

Miiszaki adatok

A présidomokat és az alkatrészeket folyamatosan optimalizal-
juk. Sziikség esetén az aktudlis Z- és beépitési méretek a Viega
honlapjardl letéltheték: www.viega.hu
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470152 05611

GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN-kdéd)
A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabol (4015211),
valamint a mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal
305 611, all. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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TARTALOMJEGYZEK

Megapress méretek attekintése csévekhez
T-idomok

Atmeneti idomok/-kényokok
Leagazoéidomok

Karmantyuk

Sz(ikitok

Csavarzatok

Zarékupak

Karimak
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Megapress 90°-o0s iv

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

modellszam 4216

Cikksz. vds

739 362
694 517
694 524
694 531
694 548
694 555
694 562
VdS = VdS-engedély

SSSSS

Megapress 90°-o0s iv

NA

10
15
20
25
32
40
50

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

modellszam 4216.1

Cikksz. VdS
739 386
694 630
694 647
694 654
694 661
694 678
694 685
VdS = VdS-engedély

SN SN EN SN AN

Megapress 45°-os iv

NA

10
15
20
25
32
40
50

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

modellszam 4226

Cikksz. VdS
739 379
694 579
694 586
694 593
694 609
694 616
694 623
VdS = VdS-engedély

NN

Megapress 45°-0s iv

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

modellszam 4226.1

Cikksz. Vvds

739 393
694 692
694 708
694 715
694 722
694 739
694 746
VdS = VdS-engedély

SSSNASS

NA
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%

1%
1%
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1%
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44
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44
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15
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28
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L1

49
57
64
78
97
105
121

37
42
48
56
71
76
84

49
57
64
78
97
105
121

L2

56
65
71
86
102
107
129

37
42
48
56
71
76
84

43
50
54
64
76
78
91
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Cikksz. Vvds
739 423
694 968
695 026
694 975
695 033
695 040
699 024
747 794
695 057
695 095
694 999
695 064
695 071
695 101
695 088
695 002
695 118
695 125
695 132
695 149
695 156
695 019
VdS = VdS-engedély

SN[ IR NSRS (SN S
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Megapress T-idom

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

modellszam 4218

D1
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Yo
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1%
1%
1%
1%
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Z1

22
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40
40
40
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45

z2
21
24
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28
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34
35
35
35
37
38
38
38
39
44
46
44
45
47

Z3

22
25
28
28
31
31
31
36
36
36
36
40
40
40
40
40
46
46
46
46
45
45

L1

46
52
58
58
65
65
65
82
82
82
82
87
87
87
87
87
96
96
96
96
95
95
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L2

45
51
54
57
58
61
66
61
65
69
81
64
67
72
84
87
71
75
1)
92
94
96

L3

46
52
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58
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Cikksz. VdS
695 163
695 170 v
695 187 v
695 194 v
695 200 v
755 843 v
755 959 v
695 217 v
695 224 v
695 231 v
695 248 v
695 255 v
695 262 v

VdS = VdS-engedély

ATMENETI IDOMOK/-KONYOKOK

Rp

\ sw

NA

15
20
25
25
32
32
32
40
40
40
50
50
50
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Megapress T-idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4217.2

1%
1%
1%
1%
1%
1%

Yo
34

D2
Yo
34

1%
1%
1%
1%
1%
1%

Megapress atmeneti idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4211

Cikksz.

740 177
740 160
695 279
695 286
695 293
695 309
695 316
695 323

VdS = VdS-engedély

VvdS

SSNASS

NA

10
10
15
20
25
32
40
50

Z1

25
28
31
31
36
36
36
40
40
40
46
46
46

z2

26
29
33
34
36
30
32
39
40
43
47
48
51

Z3

25
28
31
31
36
36
36
40
40
40
46
46
46

L1

52
58
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96
96

z
33
37
37
40
43
48
49
54

L2

36
39
43
44
46
46
52
49
50
54
57
58
63

L

57
61
64
70
78
94
97
104

L3

52
58
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96
96

SW

27
27
27
32
27
32
41
27
32
41
27
32
41

Sw

24
24
27
32
41
46
55
70
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Megapress atmeneti idom

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4211.3

Cikksz.

754 860>
783 11231
783 12931
754 87742
783 136*2
783 14342

" 3-as cs@sorozat szerinti acél forrcs6héz
2 2-es csésorozat szerinti acél forrcs6hoz

NA1

32
32
32
50
50
50

kiils6-@
445
44,5
445
57
57
57

NA2

25
32
40
32
40
50

1%
1%
1%
1%

48

55

3 felhasznalva a kovetkezével présgyirii Picco PT2 cikkszam 639 471
4 felhasznalva a kovetkezével présgyirti Picco PT2 cikkszam 639 488

Megapress atmeneti idom

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4212

Cikksz.

740 184
740 191
695 330
695 347
695 354
695 361
695 378
695 385

Vds

NN

VdS = VdS-engedély

Megapress atmeneti idom

NA

10
10
15
20
25
32
40
50

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4213

Cikksz.
740 207
718 787
767 600
734 121
718 794
734 138
718 800
718 817
718 824
718 831

Vvds

SRR[S] [

VdS = VdS-engedély

Megapress atmeneti idom

NA

10
15
15
20
20
25
25
32
40
50

- vOrésontvény vagy sziliciumbronz
modellszam 4213.2

Cikksz.
736 255
754 679
736 279
736 293
736 309
736 316
736 323

NA

15
15
20
25
32
40
50

Ve
Y2
3%

1%
1%

$)
Y
Ve
34

1%
12

Yo

1%
1%

Rp

Yo
Ve
3%

1%
1Y%

15
18
22
28
35
42
54
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15
18
15
22
15
28
35
42
54

17
17
21
23
23
24
25
25

WO OO oAsO N

18
19

22
19
23
19
19
19
20
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96

103

52
56
58
62
69
85
86
92

sw
41

46

SW

24
27
27
32
41
46
55
70

64
68

73
71
79
7
91
102
110

54
54
58
66
78
90
98
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NA

Megapress atmeneti idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4213.1

Cikksz. VdS NA D d

718 343 v 25 1 33,7
718 756 v 32 1% 42,4
718 763 v 40 12 48,3
718 770 v 50 2 60,3

VdS = VdS-engedély

Megapress bedugoé idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4212.5

Cikksz. VdS NA D Rp
758 578 v 25 1 Yo
758 585 v 25 1 %
758 592 v 32 1% Ve
758 608 v 32 1% %
758 615 v 32 1% 1

VdS = VdS-engedély

Megapress leagazéidom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4212.2

Cikksz. D Rp z L1 L2
731168 1% % 7 42 16
731175 2 % 8 42 16
731182 22 % 8 42 16
731 199 3 % 8 42 16
731 205 4 % 8 42 16
731 212 5 % 8 42 16
731229 6 % 8 42 16
Sz(ikit6 idom

- vOrésontvény

modellszam 3241.1

Cikksz. G Rp L
731 236 Y4 Yo 20

46
46
47
a7

36
35
49
48
45

43
43
43
43
43
43
43

SW
32

81
92
95
97

52
52
64
64
64

SwW
32
32
32
32
32
32
32
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SZUKITOK
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-

Megapress karmantyu
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4215

Cikksz. Vds NA D
739 409 10 Y%
694 753 15 Yo
694 760 4 20 %
694 777 v 25 1

694 784 4 32 1%
694 791 v 40 1%
694 807 v 50 2

VdS = VdS-engedély

Megapress attolokarmantyi
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4215.5

Cikksz. vds NA D
739 416 10 Y
694 814 15 Yo
694 821 v 20 %
694 838 v 25 1

694 845 v 32 1%
694 852 v 40 1%
694 869 v 50 2

VdS = VdS-engedély

Megapress attol6karmantyu
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4215.4

BMmin

Cikksz. NA D L BMmax BMmin
754 211 10 % 110 71 24
754 228 15 Y2 123 81 27
754 235 20 % 152 109 29
754 242 25 1 172 121 34

BMmax = maximalis betolasi mélység

Megapress sziikité idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4215.1

Cikksz. Vvds NA1 D1 NA2
739 430 15 Yo 10
739 447 20 % 10
695 392 20 Y 15
695 408 25 1 15
695 415 v 25 1 20
695 422 32 1% 15
695 439 v 32 14 20
695 446 v 32 1% 25
695 453 40 12 15
695 460 v 40 12 20
695 477 v 40 1% 25
695 484 v 40 1% 32
695 491 50 2 15
695 507 v 50 2 20
695 514 v 50 2 25
695 521 4 50 2 32
695 538 v 50 2 40

VdS = VdS-engedély

12
15
16
15
18
23
20

24
27
29
34
46
48
50

Megapress F2

Zmax
86
96

122
87

z

46
51
45
54
53
73
72
67
78
76
71
69
87
85
80

75

60
68
75
84
110
118
120

60
68
75
84
110
118
120

Zmin
38
42
42
52

L

70
75
72
82
82
100
101
101
105
105
106
115
114
114
114
123
123
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[ < Megapress sziikité karmantyu

o T+ - otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
a II '8 modellszam 4215.2

=y mecss El Y

Lz | Cikksz. NA1 D1 NA2 D2 z L
- E . 734 145 20 % 15 Yo 30 87
734 152 25 1 15 Ve 35 96

Megapress sziikité karmantyu
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4215.7

Cikksz. NA1 D NA2 kiils6-@ pA L
754 853*! 40 1% 32 44,5 19 114
754 648°2 50 2 50 57 21 120

" 3-as cs@sorozat szerinti acél forrcséh6z
2 2-es cs@sorozat szerinti acél forrcs6hoz
3 felhasznalva a kévetkezével présgytirl Picco PT2 cikkszam 639 488
4 felhasznalva a kovetkezével présgydiri Picco PT2 cikkszam 639 471

CSAVARZATOK

Megapress atmend csavarzat
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4265

' Cikksz. vds NA D R z L SW1 Sw2
2 718 923 15 % % 66 93 30 27
L T 718909 v 20 % % 71 100 a7 34
718 893 v 25 1 1 77 111 46 46
718916 7 32 1% 1% 82 128 53 50
747 800 v 40 1% 1% 84 132 60 55
747 817 v 50 2 2 94 144 78 72

VdS = VdS-engedély

Megapress csatlakoz6-csavarzat
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4263

>

Cikksz. Vds NA D G z L1 L2 sw

v , 718886 15 Y % 33 69 8 30
718 855 v 20 % 1 33 70 8 37

.z 2, 718848 7 25 1 1% 35 79 10 46
i L1 J 718 879 v 25 1 1% 26 70 10 53

718 862 v 32 1% 1% 37 93 10 53
725 860 7 32 1% 2 28 88 14 66
747 824 7 40 1% 1% 41 98 10 53
747 831 v 50 2 2 45 109 14 66

VdS = VdS-engedély
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ZAROKUPAK

i Megapress zarokupak
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4256

Cikksz. VdS NA D z L
—| 740153 10 % 24 51
694 906 15 % 2 54
694 913 7 20 % 29 57
694 920 7 25 1 34 62
694 937 7 32 1% 46 74
Y 694944 7 40 1% 48 77
694 951 7 50 2 50 78

VdS = VdS-engedély

Megapress karimas atmeneti idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4259.1

D

v
Cikksz. NA D z L Sz Sz2 a1 k a2 n
721978 32 1% 24 70 12 14 120 90 14 4
721 985 40 1% 24 72 12 14 130 100 14 4
721992 50 2 24 74 12 14 140 110 14 4
k = furat kor-@
n = furatszam
Megapress karimas atmeneti idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4259
'y
i
Iy
5 i3 o
|
Y
v
Cikksz. Vvds NA D z L Sz Sz2 a1 k a2 n
694 876 v 32 1 28 74 16 18 140 100 18 4
694 883 v 40 1% 28 76 16 18 150 110 18 4
694 890 v 50 2 27 77 16 18 165 125 18 4

VdS = VdS-engedély
k = furat kor-&
n = furatszam

11
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proiz. broj strana
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694 524
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734 121
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