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Aramlasoptimalizalt présidomrendszer 6tvézetlen, 1.0308
anyagszamu acélbdl, kivil galvanikus cink-nikkel bevonattal
fekete, horganyzott, ipari festési és porszért acélcsévekhez. A
présidomok nemesacél vagdgydirivel rendelkeznek a kotés
mechanikus terhelhetéségének biztositasahoz.
Felszallovezetékek és szinti ledgazasok vakolat elé és ala
torténd szereléséhez alkalmas.

Jeldlés

Gyarto, cs6atmérd, gyartasi azonositd, fekete pont a
présvégen, fekete négyszdog »lvévizvezeték-szerelésekhez nem
engedélyezett« szimbdlummal, narancssarga/fekete lehlzhaté
matrica préselésjelz6ként

Présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

A szereléskor véletlenil préselés nélkiil maradt kbtések azonnal
lathatéva valnak a tdmdrség-ellenbrzés soran.

A Viega a préselés nélkiil maradt kétések felismerését vizzel,
sUritett levegével vagy inert gazokkal a kdvetkezé nyomastarto-
manyokban biztositja:

Min. viznyomas: 0,1 MPa / 1 bar / 14,5 PSI

Max. viznyomas: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. levegényomas: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. levegényomas: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tomitéelemek
EPDM (etilén-propilén-dién-kaucsuk), profilos témitéelem,
fekete, elészerelt

Méretek
D%-2, kiils6-@ 38,0 (DN32), kiils6-@ 44,5 (DN40), kills6-@ 57,0
(DN50), méretek a nemzeti szabalyzatoknak megfeleléen

Szerszamok

A Viega présidomrendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présszerszamok kifogastalan allapotatdl fligg.
Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega présszerszamok
haszndlatat javasoljuk. A Viega présszerszamokat meghatalma-
zott szervizcégnek rendszeresen karban kell tartania.

Alkalmazasi teriiletek

Ipari rendszerek

Zart h(itési és fiitési rendszerek

Sdiritett leveg6s rendszerek

Tuzolté- és sprinklerberendezések (vegye figyelembe a
szilikséges minimalis és maximalis falvastagsagot)
Rendszerek miszaki gazokhoz (informaciokérés sziikséges)

Megjegyzés

A rendszer itt ismertetett alkalmazasi teruletektdl, ill. kozegektd|
eltéré hasznalatat egyeztetni kell a Viega-val! Az alkalmazasok-
kal, korlatozasokkal, valamint a nemzeti szabvanyokkal és
iranyelvekkel kapcsolatos részletes informéaciok a kinyomtatott
vagy a Viega weboldalan megtalalhaté termékinformacidkban
talalhatok.

Megjegyzés - szabvanyok és engedélyek

MSZ EN 10255, MSZ EN 10220 / MSZ EN 10216-1, MSZ

EN 10220 / MSZ EN 10217-1 szerinti acélcsévekhez alkalmas.
Fitési rendszerekben t6rténé hasznalat esetén figyelembe kell
venni a VDI 2035 iranyelvet és a MSZ EN 12828 szabvanyt.
Nem alkalmas a DVGW G 260 adatlapja szerinti éghet6
gazokhoz és ivévizszerelésekhez, valamint mas nyitott
rendszerekhez (kivétel a 4213.2 szamu modell, amely ivévizhez
engedélyezett).
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Uzemi feltételek
Uzemi hdmérséklet max. 110 ° C /230 °F
Uzemi nyomas max. 1,6 MPa (PN16) / 16 bar / 232 PSI

Idomok anyaga
1.0308-as acél
Sziliciumbronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Megjegyzés - kiils6 korrézio elleni védelem

A présidomokat horgany-nikkel bevonat védi optimalisan a
korrézié ellen — pl. hlitérendszerekben lecsap6dé viz esetén.
Az alkalmazott csévet megfelel6 korrézidvédelmi intézkedések-
kel kell védeni — a gyartdi informacidkat figyelembe kell venni.
A csovet és a présidomot a technika altalanosan elismert
szabalyai szerint egyarant hészigetelni kell.

Nyomasesés-szamolo

Webes alkalmazas cs6vezeték-atmérék egyszerli és gyors
meghatarozasahoz ivoviz-, fit6- és gazvezetékekhez a hozzajuk
tartoz6 nyomasveszteségi tablazattal a teljes rendszerre.

A valtoztatasok és eltérések jogat fenntartjuk!

Az aktudlis befoglald és beépitési méretek, valamint tovabbi
mUiszaki adatok a Viega honlapjan talalhatok, és vasarlas el6tt,
ill. a tervezésnél, kivitelezésnél és hasznalatkor ellenérizenddk.
Termékeinket folyamatosan optimalizaljuk.

Ez a termékleiras fontos informéacidkat tartalmaz a termék, ill.
rendszer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe
helyezéshez, valamint a rendeltetésszeril hasznalathoz, és
amennyiben sziikséges, a karbantartashoz. Ezek, a termékek-
kel, azok tulajdonségaival és alkalmazéstechnikaival kapcsola-
tos informdciok a jelenleg hatélyos eurdpai (pl. EN) és/vagy
németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak. A
sz6veg némely része az eurdpai/németorszagi miiszaki
eléirasokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott
megfeleld nemzeti kdvetelmények nem érheték el, ezeknek
ajanlasként kell szolgélnia. Az ide vonatkozé nemzeti torvények,
normak, eléirasok, szabvanyok, valamint egyéb miszaki
el6irasok a jelen termékismertetében 1évé németorszagi/eurdpai
irAnyelvekkel szemben el6nyben részesitenddk: az itt ismertetett
informaciok nem kotelezd jellegliek mas orszagok és régiok
szamadra és csak tampontként szolgalnak.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN)

A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabdl (4015211) és a
mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal 305 611,
tevédik 6ssze. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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MEGAPRESS CSOMERETEK ATTEKINTESE

Méret

D
Y
Yo
34
1

1%

1%

VEK

102

Névleges atméro

DN
10
15
20
25
32
32
40
40
50
50

EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1 szerinti cs6vek

Kiils6 atméré

17,2
21,3
26,9
33,7
38,0
42,4
44,5
48,3
57,0
60,3

Megapress 90°-o0s iv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

Kiils6 atméré bevonattal egyiitt
max.

min.
16,7
20,8
26,4
33,2
37,5
41,9
44,0
47,8
56,4
59,6

17,7
21,8
27,4
34,2
38,5
42,9
45,0
48,8
57,6
60,9

EPDM tomit6elemek, vagdgydrik, elvalaszté gydrik

modellszam 4216

VvdS

ANANE N NN

VdS = VdS-engedély

Megapress 90°-o0s iv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

DN

10
15
20
25
32
40
50

- bedugévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagdgyrd, elvalasztd gy(ri

modellszam 4216.1

Vvds

SSSAS

VdS = VdS-engedély

DN

10
15
20
25
32
40
50

%
Yo
34

1%
1%

Falvastagsag

min.

CSE
10
10
10

JELY RN

CSE
10
10
10

Y N N

1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4

cikkszam

739 362
694 517
694 524
694 531
694 548
694 555
694 562

cikkszam

739 386
694 630
694 647
694 654
694 661
694 678
694 685

max.
4,5
5,0
8,0
8,8
10,0
10,0
12,5
12,5
14,2
16,0



Megapress 45°-os iv

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalasztd gydrik
modellszam 4226

Vvds DN D
10 %

15 Ve

v 20 %
v 25 1

v 32 1%

v 40 1%
v 50 2

VdS = VdS-engedély

Megapress 45°-os iv

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- 6tvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- bedugévég, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd, elvalaszté gydrt
modellszam 4226.1

vds DN D

10 $Z)

15 Ve

v 20 %
v 25 1

v 32 1%

v 40 1%
v 50 2

VdS = VdS-engedély

CSE
10
10
10

Y Y N

CSE
10
10
10

—_

Megapress F2

cikkszam

739 379
694 579
694 586
694 593
694 609
694 616
694 623

cikkszam

739 393
694 692
694 708
694 715
694 722
694 739
694 746

103



T-IDOMOK
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Megapress T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elemek, vagdgyirik, elvalasztd gydrik

modellszam 4218

VvdS DN

10
15
20
20
25
25
25
32
32
32
32
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50

VdS = VdS-engedély

SSSNSS SSNSS SN SsS S

Megapress T-idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogydirlk, elvalaszté gydrlk, sokszdgletli elem

modellszam 4217.2

vds DN

15
20
25
25
32
32
32
40
40
40
50
50
50

VdS = VdS-engedély

SSSNSSSSSSANASNS

Rp

Y2
3%

D3
%
Y2
%
%

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

—
I\)l\)l\)l\)l\)l\)m\—t

D2
Y2
Y
1
1
1%
14
1%
1%
172
1%
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n
m

AAdddddddad A A daaaIOIOOIOIOION

(9}
[}
m

AAd a4 daaaagOoOO

cikkszam

739 423
694 968
695 026
694 975
695 033
695 040
699 024
747 794
695 057
695 095
694 999
695 064
695 071
695 101
695 088
695 002
695118
695 125
695 132
695 149
695 156
695 019

cikkszam

695 163
695170
695 187
695 194
695 200
755 843
755 959
695 217
695 224
695 231
695 248
695 255
695 262



ATMENET! IDOMOK/KONYOKOK
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Megapress atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, R-menet

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagoégydrd, elvalaszté gydird, sokszogletli elem

modellszam 4211

VdS DN D R
10 % %

10 % ]

15 Yo 2

v 20 % %
v 25 1 1

v 32 1% 1%

v 40 1% 1%
v 50 2 2

VdS = VdS-engedély

Megapress atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Gtvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, R-menet

Kialakitas/felszereltség

CSE

10
10
10
10
5

Y Y N

EPDM tomitéelem, vagogy(ird, elvalaszté gydrd, sokszdgletli elem

modellszam 4211.3

DN1 kiilsé @ DN2 R
32 38 20 Y4
32 38 25 1
32 38 32 1
40 44,5 25 1
40 44,5 32 1%
40 44,5 40 1Y%
50 57 32 14
50 57 40 1%
50 57 50 2

" 2-es cs@sorozat szerinti acél forrcs6héz
2 felhasznélva a kdvetkez6vel présgydirl cikkszam 639 457
3 3-as csésorozat szerinti acél forrcs6hoz
4 felnasznalva a kévetkez6vel présgytiri cikkszam 639 471
9 felhasznalva a kovetkez6vel présgyir(i cikkszam 639 488

Megapress atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, Rp-menet

Kialakitas/felszereltség

CSE

i | f e | [ | | | =

EPDM témit&elem, vagdgydrd, elvalasztéd gylirl, sokszoglet(i elem

modellszam 4212

Vds DN D Rp
10 % %

10 % %

15 % %

v 20 % %
v 25 1 1

v 32 1% 1%

v 40 1% 1%
7 50 2 2

VdS = VdS-engedély

CSE
10
10
10
10

a4 a0 o,

Megapress F2

cikkszam

740 177
740 160
695 279
695 286
695 293
695 309
695 316
695 323

cikkszam

793 4012
793 395'2
793 418'2
754 860°*
783 11234
783 129%4
754 877"
783 136'°
783 143'°

cikkszam

740 184
740 191
695 330
695 347
695 354
695 361
695 378
695 385
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Megapress atmeneti idom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsd, Prestabo

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM toémitéelemek, vagoégydrd, elvalaszté gydrl
modellszam 4213

Vds DN D d
10 Y% 15

15 ] 15

15 Yo 18

20 % 15

4 20 % 22
25 1 15

v 25 1 28
4 32 1% 35
4 40 1% 42
v 50 2 54

VdS = VdS-engedély

Megapress atmeneti idom DN D d

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

ivovizszerelés 5 Ve 15

- a kovetkez6khoz: MSZ 15 Y2 18
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 20 % 22
MSZ EN 10240 szerinti 25 1 28
horganyzassal 32 1% 35

- sziliciumbronz 40 1% 42

- préscsatlakozas 50 2 54

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6elemek, vagogyurd,
elvalaszté gydrd

modellszam 4213.2

Megapress atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) 2 [[DINF] [ d

- a kdvetkez8khoz: MSZ v 25 1 3837
EN 10220/10255 szerinti acélcss, ¥ 32 1% 42,4
Rollnut-rendszer v/ 40 1% 483

- otvdzetlen acél, cink-nikkel v 50 2 603
EVeE: VdS = VdS-engedély

- préscsatlakozas, bedugévég a
Rollnut-rendszerhez

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, vagogydrd,

elvalaszto gydrd

modellszam 4213.1

Megapress bedugéidom

- Gtvozetlen acél, cink-nikkel s | D0 D)
bevonat v 25 1 Ya

- bedugévég, Rp-menet v 25 1 %

Kialakitas/felszereltség Vo3 1% %

sokszdgletl elem v 3 1% %

modellszam 4212.5 v 32 1% A

VdS = VdS-engedély

CSE

el O N NS NG NS 6 e |

CSE

el S G WG NGy

CSE

SN RN JEVIY N

CSE

A aago

cikkszam

740 207
718 787
767 600
734 121
718 794
734 138
718 800
718 817
718 824
718 831

cikkszam

736 255
754 679
736 279
736 293
736 309
736 316
736 323

cikkszam

718 343
718 756
718 763
718 770

cikkszam

758 578
758 585
758 592
758 608
758 615
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KARMANTYUK
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Megapress leagazéidom

- a kovetkezékhoz: MSZ D-hez Rp CSE
EN 10220/10255 szerinti acélcsé 1% % 1

- az alabbiakhoz hasznalhato: 2 % 1
szerszamkeészlet leagazéidom PT2 2% % 1
modell 4278.5 3 % 1

- Stvdzetlen acél, cink-nikkel 4 % 1
bevonat 5 % 1

- ledgazéidom, Rp-menet 6 % 1

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelem, sokszdgleti

elem

Figyelem

szerszamok: lasd a Rendszerszer-

szamok csoportban.

modellszam 4212.2

Sziikitéidom

- az alabbiakhoz hasznalhaté: G Rp CSE
Megapress leagazéidom modell % Vo 1
42122 G = G (hengeres csavarmenet)

- vorésontvény

- G-menet, Rp-menet
Kialakitas/felszereltség

EPDM tomit6gydirti, sokszdglett
elem

modellszam 3241.1

Megapress karmantyu

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitSelemek, vagoégydirlk, elvélaszté gy(irtik
modellszam 4215

vds DN D CSE
10 % 10
15 % 10
v 20 % 10
v 25 1 5
v 32 1% 1
v 40 1% 1
v 50 2 1

VdS = VdS-engedély

Megapress attolokarmantyu

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogydrdk, elvalaszté gyrik
modellszam 4215.5

VvdS DN D CSE
10 % 10
15 Vo 10
v 20 % 10
v 25 1 5
v 32 1% 1
v 40 1% 1
v 50 2 1

VdS = VdS-engedély

Megapress F2

cikkszam

731168
731175
731182
731199
731 205
731 212
731229

cikkszam
731236

cikkszam

739 409
694 753
694 760
694 777
694 784
694 791
694 807

cikkszam

739 416
694 814
694 821
694 838
694 845
694 852
694 869
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SzZUKITOK
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Megapress attolékarmantyu
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)
- a kovetkez6khoz: MSZ
EN 10220/10255 szerinti acélcsd
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelem, vagogy(rd,
elvalaszto gydrd
modellszam 4215.4

Megapress sziikitéidom
SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- bedugévég, préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagdgyird, elvalasztod gy(iri

modellszam 4215.1

DN

10
15
20
25

VdS DN1 D1 DN2
15 Y2 10
20 % 10
20 % 15
25 1 15
v 25 1 20
32 1% 15
4 32 1% 20
4 32 1% 25
40 1% 15
v 40 1% 20
4 40 1% 25
v 40 1% 32
50 2 15
v 50 2 20
v 50 2 25
v 50 2 32
v 50 2 40

VdS = VdS-engedély

Megapress sziikitékarmantyu N

DN1

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kovetkezékhoz: MSZ 0
EN 10220/10255 szerinti acéless 25
- Otvozetlen acél, cink-nikkel
bevonat
- préscsatlakozas
Kialakitas/felszereltség
EPDM tomitéelemek, elvalasztd
gydruk, vagogydrik
modellszam 4215.2

%
Y2
3%

DN2 D2

CSE

oo ;

(9]
(%]
m

A ddddaada a0 O

CSE

5
5

cikkszam

754 211
754 228
754 235
754 242

cikkszam

739 430
739 447
695 392
695 408
695 415
695 422
695 439
695 446
695 453
695 460
695 477
695 484
695 491
695 507
695 514
695 521
695 538

cikkszam

734 145
734 152



CSAVARZATOK
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Megapress sziikitkarmantyu

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM tomitéelemek, vagogy(irik, elvalasztd gydrik
modellszam 4215.7

DN1 D DN2 kiils6 @ CSE
32 1% 32 38 1
40 1% 40 44,5 1
50 2 50 57 1

) 2-es cs@sorozat szerinti acél forrcs6héz
2 felhasznélva a kdvetkez6vel présgyirli cikkszam 639 457
3 3-as csésorozat szerinti acél forrcs6hoz
4 felnasznalva a kévetkez6vel présgytiri cikkszam 639 471
9 felhasznalva a kovetkez6vel présgyir(i cikkszam 639 488

Megapress atmendcsavarzat

SC-Contur-ral (biztonsagi konttr)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- 6tvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, R-menet

- lapos tomitést

Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM tomit6elem, vagogy(ird, elvalaszté gy(ird
modellszam 4265

VdS DN D R CSE
15 Yo Yo 5
v 20 % % 5
v 25 1 1 5
v 32 1% 1% 1
v 40 1% 1% 1
v 50 2 2 1

VdS = VdS-engedély

Megapress csatlakozécsavarzat

SC-Contur-ral (biztonsagi kontr)

- a kévetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas, G-menet

- lapos tomités(

Kialakitas/felszereltség

EPDM lapos tomités, EPDM tomitéelem, vagogy(ird, elvalaszté gyl
modellszam 4263

Vvds DN D G CSE

15 Yo % 5
v 20 % 1 5
v 25 1 1% 5
v 25 1 1% 5
v 32 1% 1% 5
v 32 1% 2 5
v 40 1% 1% 1
v 50 2 2 1
v 50 2 2% 1

VdS = VdS-engedély
G = G (hengeres csavarmenet)

Megapress F2

cikkszam

793 425'2
754 853
754 648'°

cikkszam

718 923
718 909
718 893
718 916
747 800
747 817

cikkszam

718 886
718 855
718 848
718 879
718 862
725 860
747 824
747 831
806 514
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Megapress zarokupak

SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

EPDM témitéelem, vagogydrd, elvalasztd gydird
modellszam 4256

Vvds DN D CSE
10 % 10
15 Yo 10
v 20 % 10
v 25 1 5
v 32 1% 1
v 40 1% 1
v 50 2 1

VdS = VdS-engedély

Megapress karimas atmeneti DN D n kimm GSE

idom

SC-Contur-ral (biztonséagi kontar) 32 1% 4 90 1

- a kovetkez6khdz: MSZ 40 1% 4 100 1
EN 10220/10255 szerinti acélcsd 50 2 4 110 1

- Otvozetlen acél, cink-nikkel n = furatszam
bevonat - k = furat kor-@

- karimas atmeneti idom,
préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 6-os fix karima, EPDM

tomitéelem, vagogy(rd, elvalasztd

gydrd

modellszam 4259.1

Megapress karimas atmeneti idom

SC-Contur-ral (biztonsagi kontur)

- a kovetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

- karimas atmeneti idom, préscsatlakozas

Kialakitas/felszereltség

PN 10/16-os fix karima, EPDM témit&elem, vagogydird, elvalasztd gydird
modellszam 4259

Vds DN D n k [mm] CSE
v 32 1% 4 100 1
v 40 1% 4 110 1
v 50 2 4 125 1
VdS = VdS-engedély
n = furatszam
k = furat koér-@
Szerel6készlet
- a kovetkez6khoz: karimas kotés AL I N oot
- horganyzott acél 32/50 16 16 70 1
Kialakitas/felszereltség 32/65 6 12 50 1

4 csavar, 8 alatét, 4 anya
modellszam 2259.7

cikkszam
740 153
694 906
694 913
694 920
694 937
694 944
694 951

cikkszam
721978
721 985
721 992

cikkszam

694 876
694 883
694 890

cikkszam

494 063
651 251



Megapress F2

Tomités s a
- AFM 34/2 DN PN CSE cikkszam
modellszam 2259.9 32 6 5 650131
32 16 10 409 135
40 6 5 650 148
40 16 10 409 142
50 6 5 650 551
50 16 10 409 258
NEMESACEL GOMBCSAPOK
Easytop gémbcsap
114.1% Megapress préscsatlakozas
'*h‘s"" . 3 részes
L (& SC-Contur-ral (biztonsagi konttir)
- a kdvetkez6khoz: MSZ EN 10220/10255 szerinti acélcsé
- - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- préscsatlakozas
- elzarhat6

Kialakitas/felszereltség

rozsdamentes acél szelephaz, nemesacél kapcsoldtengely, tomszelence és golyd, EPDM
tomitéelemek (préscsatlakozas), vagogydrik, elvalaszté gydrlk, L-alaki mikodtetékar
miiszaki adatok

(izemi nyomas max. 1,6 MPa (PN 16)

max. Uzemi h6mérséklet 110 °C

modellszam 4275.8

DN D CSE cikkszam
15 Y2 1 787 165
20 % 1 787 172
25 1 1 787 189
32 1% 1 787 196
40 1% 1 787 202
50 2 1 787 219

JAVITO KESZLET NEMESACEL GOMBCSAPOKHOZ

Javitokészlet
- az aldbbiakhoz haszndlhato: Easytop gémbcsap modell 4275.8, 4375.8
- az alabbiakhoz nem hasznalhaté: Easytop gémbcsap modell 2375.8
- PTFE
- Kialakitas/felszereltség
egy-egy tomitéelem kapcsoldtengelyhez és tdmszelencéhez, 2 tomités az elzaré gémbhoz
modellszam 4275.98

D-hez CSE cikkszam
Ve 1 787 738
% 1 787 745
1 1 787 752
1% 1 787 769

1%, 2 1 787 776
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Megapress jelolésablon

- a kovetkez6khoz: acélcsovek betolasi mélységének bejeldlése az MSZ EN 10220/10255 szerint

modellszam 4294

D-hez
%-4

Jel6l6ceruza

- a kovetkez6khoz: Viega
préskotésrendszerek

modellszam 2490.1

Megapress jelol6ceruza

- a kovetkez6khoz: acélcs6
Figyelem

Nem alkalmas hosszutavu
azonositasral

modellszam 4290.1

Megapress tomitéelem

- a kovetkez6khoz: flitésszerelés

- EPDM
- héalloé 110 °C-ig
Figyelem

kilsé @-h6z
38/44,5/57

CSE
1

CSE

CSE

cikkszam
799 298

cikkszam
606 121

cikkszam
750 091

Mas alkalmazasi terlileten torténé hasznalathoz ki kell kérni miiszaki tanacsadé szolgalatunk

véleményét!

Csak Megapress EPDM témitéelemek cseréjéhez!

modellszam 4289

Vds D-hez
%
Y2
%

1
1%
1%

2

VdS = VdS-engedély

SSSNAN

DN

10
15
20
25
32
40
50

belsé @

18,0
22,3
27,9
34,7
43,4
49,3
61,4

S

3,5
3,5
3,5
4,5
4,5
4,7

CSE

10
10
10
10
10
10
10

cikkszam

740 214
719 098
719 104
719 111
719128
719 135
719 142



