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1.1

1.2

Megapress G

A haszndlati utasitasrol

A hasznalati utasitasrol

Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitdsban talalhato informaciok a kdvetkez6 személyekre vonat-
koznak:

B szerz6dott kivitelezd vallalkozasok

B foldgazzal és cseppfolyds gazzal mikodd berendezések |étesitésére,
karbantartasara és atalakitasara szakosodott szakcégek

Cseppfolyds gazzal mikodd berendezések létesitését, karbantartasat
vagy atalakitasat kizardlag olyan szakcégek végezhetik, amelyek rendel-
keznek az ehhez szilkséges szakismerettel és tapasztalattal.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezé sze-
mélyek szamara a termék szerelése, lizembe helyezése és adott
esetben karbantartasa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonat-
kozik a lehetséges kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beépitését az altalanosan elismert technikai szaba-
lyozas és a Viega hasznalati utasitasok szerint kell végezni.

Megjegyzések jelolése

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfeleld piktogramokkal vannak megjeldlve.

VESZELY!

Lehetséges életveszélyes sérlilésekre figyelmeztet.
FIGYELEM!

Lehetséges sulyos sériilésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Lehetséges sérilésekre figyelmeztet.

MEGJEGYZES!

Lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.


https://www.viega.com/legal
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A haszndlati utasitasrol

o Kiegészit6 megjegyzések és tippek.

Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

A hasznalati utasitas fontos informaciokat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az Uzembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszerl hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek, a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurépai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szbveg némely szakasza az eurdpai/németorszagi miszaki el6ira-
sokra utalhat. Egyéb orszagok szamdra, amennyiben ott megfelel
kévetelmények nem érhetdk el, ezek az elbirasok ajanlasként szol-
galnak. Az ide vonatkoz6 nemzeti térvények, normak, elbirasok, szabva-
nyok, valamint egyéb m(iszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyel-
vekkel, valamint jelen utasitdssal szemben elényben részesitendbk: Az
itt ismertetett informaciok nem koételezé jellegliek méas orszagok és
régiok szamara és, ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szol-
galnak.



2 Termékinformacio

2.1

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Szabvanyok és szabalygyljtemények

Termékinformacid

Az aldbbi szabvanyok és szabalygydjtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok orszagos szabalyozasai megtalal-
hatok az adott orszag webhelyén, amely elérhetd a viega.hu/

szabvanyok oldalon.

Hataly / tudnivalé

Gazszerelések tervezése, kivitele-
zése, moédositasa és lizemeltetése

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Cseppfolydsgaz-szerelések terve-
zése, kivitelezése, moédositasa és
Uzemeltetése

Szabalygylijtemények a kovetkez6 szakaszbol: Kézegek

Megapress G

Hataly / tudnivalé

Alkalmassag gazokhoz

Cseppfolyds gaz gazhalmazalla-
potban

Alkalmassag flit6olajhoz

Alkalmassag dizel Gizemanyaghoz

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-TRGI 2018

DVGW-Arbeitsblatt G 5614-B1

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2012

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590


https://www.viega.hu/szabvanyok
https://www.viega.hu/szabvanyok

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Csovek

Hataly / tudnivalo

Csétipusok és csésorozatok meg-
kilénboztetése

Acélcsovekre vonatkozé kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségl acélcsdovek

Acélcsovekre vonatkozé kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségu acélcsdvek

Acélcsovekre vonatkozé kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségu acélcsdvek

A gazszerelési rogzitéstechnika
szabdlyozasa

A gazszerelési rogzitéstechnika
szabalyozasa

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: korrézid

Hataly / tudnivalé

(Utdlagos) korrézidvédelem foldbe
fektetéshez

Korréziévédelem kiilsé vezeté-
kekhez

Korréziévédelem bels6 vezeté-
kekhez

Korrézidvédelem kiilsé vezeté-
kekhez

Korrézidévédelem bels6 vezeté-
kekhez

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Megapress G

Hataly / tudnivalé

Anyagok tarolasara vonatkozé
koévetelmények

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény
DIN EN 10255

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DVGW-TRGI 2018, 5.3.7. pont

DVFG-TRF 2012, 7.3.6. pont

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN 30672

DVGW-TRGI 2018, 5.2.7.1. pont
DVGW-TRGI 2018, 5.2.7.2. pont

DVFG-TRF 2012, 7.2.7.1. pont

DVFG-TRF 2012, 7.2.7.2. pont

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2. fejezet
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Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Szerelési tudnivaldok

Hataly / tudnivalo A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Altalanos szerelési szabalyozdas ~ DVGW-TRGI 2018, 5.3.7. pont
gazszereléshez

Altalanos szerelési szabalyozas ~ DVFG-TRF 2012, 7.3.6. pont
gazszereléshez

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tomoérség-ellendrzés

Hataly / tudnivalé A Németorszagban érvényes sza-
balygytjtemény

Gazszerelések tomorség-ellenér-  DVGW-TRGI 2018, 5.6. pont

zése

Cseppfolyds gazzal mikoddd DVFG-TRF 2012, 8. pont

berendezés ellendrzése és elsé
Uzembe helyezése

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Karbantartas

Hataly / tudnivalé A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Gazszerelések lizembiztos dllapo- DVGW-TRGI 2018, 5¢c. melléklet
tanak biztositasa és betartasa

2.2 Rendeltetésszeri hasznalat

) Egyeztesse a rendszer itt ismertetett alkalmazasi terile-
I tektdl, ill. kbzegektdl eltéré hasznalatat a Viega Service
Centerrel.

2.2.1 Alkalmazasi teriiletek

A rendszer gazszerelésekben alkalmazhato. Ezenkivil a hegesztések és
a menetes csatlakozasok helyettesitésére szolgal Uj szerelések és javi-
tasok esetén.

Az alkalmazas t6bbek kdz6tt a kdvetkezd terlileteken lehetséges:

B gdazszerelések esetén, lasd: & ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd
szakaszbdl: Alkalmazasi tertiletek” a(z) 5. oldalon

B cseppfolydsgaz-szerelések, lasd még: & ,Szabélygydjtemények a
kévetkezd szakaszbdl: Alkalmazasi tertiletek” a(z) 5. oldalon

B f(t6olaj-vezetékek

Megapress G 7



Gazszerelés

2.2.2

2.3
2.3.1

Megapress G

Koézegek

Termékleiras
Attekintés

Termékinformacid

B dizelizemanyag-vezetékek
B s(ritett leveg8s rendszerek
B rendszerek miiszaki gazokhoz (érdeklédésre)

A gazszerelések tervezésekor, kivitelezésekor, modositasakor és lize-
meltetésekor figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Sza-
balygylijtemények a kévetkezb szakaszbol: Alkalmazasi tertiletek”

a(z) 5. oldalon.

A haszndlat a kdvetkez8kben ismertetett gazszerelésekben lehetséges:

B gdazszerelések
alacsony nyomastartomany < 100 hPa (100 mbar)
kbézepes nyomastartomany 100 hPa (100 mbar) értéktél 0,1 MPa (1 bar) értél

ipari, kereskedelmi és folyamattechnikai rendszerek megfelelé
rendelkezésekkel és miszaki szabalyozassal

B cseppfolydsgaz-szerelések
cseppfolydsgaz-tartallyal kbzepes nyomastartomanyban az 1.
fokozat nyomdasszabalyozdja utan,
cseppfolydsgaz-tartalyon > 100 hPa (100 mbar)
0,5 MPa (5 bar) értékl megengedett lizemi nyomasig
cseppfolydsgaz-tartallyal alacsony nyomastartomanyban
< 100 hPa (100 mbar), a 2. fokozat nyomasszabalyozé szelepe
utan
cseppfolydsgaz nyomastartd edénnyel (LPG palackok) < 16 kg
kis palack nyomasszabalyozé szelep utan
cseppfolydsgaz-tartallyal (LPG palack) = 16 kg
nagy palack nyomasszabalyozé utan

A rendszer t6bbek kodzott a kdvetkezd kdzegekhez alkalmas:

Hatdlyos iranyelvek, lasd &, Szabalygydjtemények a kévetkezd sza-

kaszbdl: Kézegek” a(z) 5. oldalon.

B Gazok

B Cseppfolyds gazok, csak gaz halmazallapotban, haztartasi és ipari
alkalmazasokhoz

B F(it6ola;

B Dizel izemanyag

B S(ritett levegd (széraz)

A csBvezetékrendszer vastag falu acélcsévekhez valé présidomokbdl,
valamint a megfelel6 présszerszamokbal all.
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1. abra: Megapress G présidomok

A rendszerkomponensek a kdvetkezdé méretekben érheték el:
D2 (DN15), D% (DN20), D1 (DN25), D1%4 (DN32), D12 (DN40),
D2 (DN50).

2.3.2 Csovek

A Megapress G présidomok a kdvetkezd, varrat nélkdli (S) vagy hossz-
varratos, hegesztett (W) acélcsévekhez hasznalhatok:

m fekete

B horganyzott

Az acélcsdveknek meg kell felelnilik a hatalyos iranyelveknek, lasd
& ,Szabalygytijtemények a kovetkezd szakaszbdl: Csévek™
a(z) 6. oldalon

) Ha a csovon bevonat talalhatd, Ugy a tablazatokban meg-
I nevezett maximalis kiilsé atmérék nem haladhatdék meg.

Csovek attekintése - Menetvagasra alkalmas csévek

A szabvany kilonbséget tesz a H nehéz csdsorozat és az M kdzepes
csbsorozat, ill. az L, L 1 és L 2 csésorozat kd6zott. A kiilbnb6z6 csésoro-
zatokba és csétipusokba varrat nélkili és hosszvarratos, hegesztett
csovek tartoznak, lasd & ,Szabalygydjtemények a kévetkezd szakaszbol:
Csévek” a(z) 6. oldalon.

A Megapress G komponensekkel csak az M kdzepes csésorozat és a
H nehéz csésorozat csdvei hasznalhatok.

Menetvagasra alkalmas csdvek — H nehéz sorozat és M kdzepes sorozat

Menet- Névleges Névleges Min. kiilsé Max. kiilsé Falvastagsag, Falvastagsag,
méret atméré [DN]  kulls6 4tmér6  atmérd bevo-  atmérd bevo- H nehéz M kdzepes
[col] [mm] nattal [mm] nattal [mm] sorozat [mm]  sorozat [mm]
Vs 15 21,3 21,0 21,8 3,2 2,6
Ya 20 26,9 26,5 27,3 3,2 2,6

Megapress G 9



Menet- Névleges Névleges
méret atméré [DN]  kuils6 atméré
[col] [mm]
1 25 33,7
1% 32 42,4
1% 40 48,3
2 50 60,3

Csoéattekintés — hegesztésre alkalmas mingségii cs6

Termékinformacio
Min. kiils6 Max. kiils6  Falvastagsdg, Falvastagsag,
atméré bevo- atméré bevo- H nehéz M kézepes

nattal [mm] nattal [mm] sorozat [mm]  sorozat [mm]

33,3 34,2 4,0 3,2

42,0 42,9 4,0 3,2

47,9 48,8 4,0 3,2

59,7 60,8 4,5 3,6

A szabvanyok kilénbséget tesznek az 1-es, a 2-es és a 3-as csésorozat
kozott. A szabvanyok az 1-es csésorozatu szerelési csévek hasznalatat
javasolja, mivel a 2-es és a 3-as csésorozat csévei nem, vagy korlato-
zottan érhetdk el. Az 1-es csOsorozatba a varrat nélkili és hosszvar-
ratos, hegesztett csévek tartoznak, lasd &, Szabalygydijtemények a
kévetkezG szakaszbdl: Csévek” a(z) 6. oldalon.

Hegesztésre alkalmas minGségli cs6 — 1-es csdsorozat

Menet- Névleges Névleges Min. kilsé
méret atméré kiils6 atméré
[col] [DN] atméré bevonattal
[mm] [mm]
Va 15 21,3 20,8
% 20 26,9 26,4
1 25 33,7 33,2
1% 32 42,4 41,9
1% 40 48,3 47,8
2 50 60,3 59,7

Max. kills6 Lehetséges Lehetséges falvastagsag
atméré falvas- a hosszvarratos, hegesz-
bevonattal tagsag a tett csdvekre vonatko-
- 1)
[mm] vallrrlat n"el zban
kiili cs6-
vekre [mm]
vonatko-
z6an?
[mm]
21,8 2,0-3,2 2,0-3,2
27,4 2,3-3,2 2,0-3,2
34,2 2,6-4,0 2,0-4,0
429 2,6-4,0 2,3-4,0
48,8 2,6-4,0 2,3-4,0
60,9 2,9-4,5 2,3-4,5

" lasd & ,Szabélygyiijtemények a kévetkezs szakaszbdl: Csévek” a(z) 6. oldalon

Megapress G
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CsdOvezetékek vezetése és rogzitése

A csoOvek rogzitéséhez csak kloridmentes hangszigetelS betéttel ellatott
csébilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a régzitéstechnika altalanos érvényl szabalyozasat:

B Gazszerelések esetén lasd: & ,Szabalygydjtemények a kévetkezd
szakaszbdl: Csévek” a(z) 6. oldalon.

B Rogzités csak megfeleld stabilitasu alkatrészeken végezhet6.

B A gazvezetékek nem rogzithet6k mas vezetékekre, ill. nem szolgal-
hatnak mas vezetékek hordozoiként.

B Nem éghetd csébilincsek (pl. fém csdébilincsek) esetén a rendszer
hagyomanyos mianyag dibelekkel rogzithetd.

Gazvezetékek esetén be kell tartani a vizszintesen fektetett vezetékekre
vonatkozé rogzitési tavolsagokat:

Csébilincsek kéz6tti tadvolsag

D [mm] Névleges atméré [col] Csébilincsek
rogzitési tavolsaga [m]
21,3 Va 1,50
26,9 Ya 2,00
33,7 1 2,25
42,4 1% 2,75
48,3 1% 3,00
60,3 2 3,50

2.3.3 Présidomok

A Megapress G présidomok 6tvozetlen acélbdl (anyag 1.0308)
készlilnek, és kivil 3-5 pm-es cink-nikkel bevonatuk van. A présidom
hornyaban egy vagogydr(, egy elvalasztd gydrd és egy profilos tomit6-
elem talalhatd. A préselés soran a vagogyri belevag a csébe, és igy
erézard kotést biztosit.

A szerelés és a késbbbi préselés soran a tomitéelemet az elvalasztd
gyUrd 6vja meg a vagogylrl altal okozott sérllésektdl.

2. abra: Megapress G présidomok

Megapress G 11
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SC-Contur (biztonsagi kontur)

A Viega présidomoknak SC-Contur (biztonsagi kontur) elemuk van. Az
SC-Contur (biztonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy a présidom préseletlen
allapotban biztosan témodrtelen legyen. A véletlenil dsszepréselés nélkil
maradt kotésekre ezaltal azonnal fény deril a témorség-ellenérzés
soran.

A Viega garantdlja, hogy az 6sszepréselés nélkil maradt kdtések latha-
tova valnak a tdmdrség-ellendrzés soran:

B szaraz témorség-ellendrzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékli nyomastartomanyban

3. abra: SC-Contur (biztonsagi kontr)

2.3.4 Tomitéelemek

A Megapress G présidomok gyarilag HNBR profilos tomit&elemekkel
rendelkeznek. A formazott témitbajkak a cséfelliletek enyhe egyenetlen-
ségeit is biztosan letomitik.

4. abra: HNBR profilos tomit6elem

Alkalmazés Gézszerolgs ~ CSeppfolvosgaz- - Fatbolaj-€s guohiaveqs (széraz)
szerelés clizel lzemanyag-vezetéke

Uzemi hémér- -20 °C-tél o as o o .

séklet +70 °C-ig -20 °C-t0l +70 °C-ic <40°C <60°C
<0,5MPa (5 bar) =<0,5MPa (5 bar)

. (MOP 5) (MOP 5)

Uzemi nyomas < 0,5 MPa (5 bar) < 1,6 MPa (16 bar)
<0,5MPa (5 bar) <0,5MPa (5 bar)

(HTB/GT5)" (HTB/GT5)"

") fokozott termikus terhelhet6ségi (HTB) igény esetén max. 0,5 MPa (5 bar) Gizemi nyomas (GT5)

2.3.5 Jelolések az alkatrészeken
Jelolések a présidomokon

A présidomok szines ponttal vannak megjel6lve. A pont az SC-Contur

(biztonsagi kontur) elemet jeldli, amelynél kilép a vizsgalokdzeg a vélet-
lendl préselés nélkil maradt kotés esetén.

Megapress G 12
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A présidomok a kdvetkez6képpen vannak megjeldlve:

5. abra: Jelo6lés

6. abra: Jeldlés

gazra vonatkozo6 sarga pont és sarga téglalap
Gas gazvezetékekhez
MOP5 0,5 MPa (5 bar) maximalis Gizemi nyomashoz

GT/5 fokozott termikus terhelhetéségi (HTB) igény esetén max.
0,5 MPa (5 bar) izemi nyomashoz

DVGW

2.4 Hasznalati informaciok

2.4.1 Korrozié

A korréziovédelmi intézkedéseket az alkalmazasi terilettdl fliggden kell
figyelembe venni. Kuldnbséget kell tenni kiilsé (féldbe és szabadon fek-
tetett klls6 vezetékek) és belsé vezetékek kozott.

A korrézidvédelemnél figyelembe kell venni a hatélyos iranyelveket, l1asd
& ,Szabalygyljtemények a kévetkezd szakaszbdl: korrézié
a(z) 6. oldalon.

Megapress G
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3 Kezelés

3.1  Szallitas

Kezelés

A csovek szallitasakor a kdvetkezdket kell figyelembe venni:

3.2 Tarolas

Ne hlzza végig a csdveket rakoddperemeken. Ezaltal karosodhat a
fellletlk.

Rdgzitse a csbdveket a szallitds soran. Elcsuszas esetén elgbrbil-
hetnek a csovek.
Ugyelien a cs6évégeken talalhatd védésapkak épségére. Ezeket csak

kozvetlenll a szerelés elbtt vegye le. A karosodott csévégek tébbé
mar nem préselheték 6ssze.

) Ezenkivl figyelembe kell venni a cségyarté altal megadot-
I takat.

A térolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tdrolds ™
a(z) 6. oldalon:

A komponenseket tiszta és szaraz helyen tarolja.
Ne kdzvetleniil a padldén tarolja a komponenseket.

Biztositson legalabb harom alatamasztasi pontot a csévek tarola-
sahoz.

Lehet&ség szerint elkildnitve tarolja az egyes csémeéreteket.

Ha az elkil6nitett tarolas nem lehetséges, a kisebb méret(i csdveket
a nagyobb méretl csdveken tarolja.

A kontaktkorrozié elkeriilése érdekében elkildnitve tarolja a kiilon-
b6z6 anyagbdl készlilt csoveket.

) Ezenkivil figyelembe kell venni a cs6gyarté altal megadot-
I takat.

3.3 Szerelési informaciok

3.3.1 Szerelési tudnivalok

Rendszerkomponensek ellendrzése

A szallitas és a tarolas altal a rendszerkomponensek adott esetben
karosodast szenvedhetnek.

Megapress G
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Kezelés

Csak sértetlen eredeti alkatrészeket hasznaljon.

Cserélje ki, ne javitsa a sérlilt elemeket.

A terméket szarazon és tisztan tarolja.

Ellenérizze a szerelési csdvek megfelels felliletminéségét és min. /
max. kilsé atmérdjét.

A besajtolt csdjeldlésen nem szabad préselést végezni.

A rendszer alkalmas a szabadban hasznalatos gazkésziilékek féldbe
fektetett csatlakozévezetékeihez. A foldbe fektetett cseppfolyésgaz-
vezetékek esetén a présidomok hasznalata nem engedélyezett.

A gazszereléseknél figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygytjtemények a kbvetkezs szakaszbdl: Szerelési tudni-
valék” a(z) 7. oldalon.

MEGJEGYZES!

Az aktiv és adott esetben passziv dvintézkedések azért
szlikségesek, hogy a gazszereléseket meg lehessen dvni
az illetéktelenek altali beavatkozasoktdl, lasd & ,,Szabaly-
gyljtemeények a kévetkezd szakaszbdl: Szerelési tudni-
valok® a(z) 7. oldalon.

Alapvetéen aktiv dvintézkedéseket kell alkalmazni.

Passziv 6vintézkedéseket a szereléstdl fiiggden kell meg-
valasztani és alkalmazni.

Altalanos szerelési szabalyozas gazvezetékek esetén

Megapress G

A gazvezetékek fektetésére tébbek kdzott a kdvetkezd feltételek érvé-
nyesek:

B A gazvezetékeket szabadon, az épliletszerkezettdl kell6 tavolsagban,
az Uregek nélkuli vakolat alatt vagy jol szell6z6 csatornakban/
aknakban kell fektetni.

H > 100 hPa (100 mbar) tzemi nyomasu gazvezetékeket ne fektessen a
vakolat ala.

B A gazvezetékeket Ugy kell elrendezni, hogy mas vezetékek és alkat-
részek nedvessége, valamint a csepegdviz és kondenzviz ne
lehessen hatassal rajuk.

B Ne fektesse esztrichbe a gazvezetékeket.

B Az elzaré berendezéseknek és az oldhatd kotéseknek kdnnyen hoz-
zaférhetdnek kell lennitik.

A vakolat alatti szerelésekkel szemben tamasztott kdvetelmények:

B A vezetékeket feszlilésmentesen kell fektetni.
B Korrdzidvédelmet kell alkalmazni.
B Oldhat6 kotések (csavarzatok) nem hasznalhatok.

15



Kezelés

o Az atmend, kétésmentes gazvezetékek gazkésziilékre
I vagy gazkonnektorra térténd csatlakozas érdekében
Ureges terekbe (el6falas szerkezetekbe) fektethetdk.

Szell6ztetés nem sziikséges.

A csovek elokészitése

Minden tovabbi kezelés nélkil a kdvetkez6 cséfelliletek alkalmasak a
préskotések létesitésére, amennyiben azok szennyez&désektél vagy
sérllésektdl mentesek, simak, szorosak és sikszerlek:

Fekete, bevonat nélklli csovek.

Horganyzott csévek (max. kiilsé atméré a kdvetkezd fejezet szerint:
& fejezet 2.3.2 ,Csévek” a(z) 9. oldalon).
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Kezelés

A préskotés terlletén a cséfellletek megmunkalasra szorulnak, ameny-
nyiben azokat a kdévetkez6 tulajdonsagok jellemzik:

felvitt festékrétegek (kézzel vagy ipari médon)

Kitiremkedések, sérilések, rovatkak, korrézid vagy tapado, laza szerke-
zetl anyagok

MEGJEGYZES!

Tomortelen préskotés

A besajtolt csjeldlés dsszepréselése tdmodrtelenséghez
vezethet.

B Ne préselje 6ssze a besajtolt csdjeldlést.
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. Kezelés
viega

A megmunkalasra alkalmas szerszamok példaul a kévetkezék:
B Drotkefe

I Tisztitd fliz vagy csiszolopapir (szemcseméret > 80)

I Sarokcsiszolé fogazott koronggal

Megapress G 18



Kezelés

A kezelést kdvetden a cséfellilet minGségének a kdvetkezd képen lat-
haté minéségnek kell megfelelnie:

Be kell tartani a szerel6cs6re megadott minimalis kiilsé atmérét, lasd
& fejezet 2.3.2 ,,Csévek” a(z) 9. oldalon.

A teljes korrézidvédelmet igényl6é berendezésekben az dsszepréselés
utan szabadon allo, el6z6leg megmunkalt cséfellileteket utélag megfe-
lel6 korrézidvédelemmel kell ellatni.

3.3.2 Potencialkiegyenlités

VESZELY!
Veszély elektromos arambol eredéen

Az aramités égési sériilésekhez és sulyos sériilésekhez
vagy akar halalhoz is vezethet.

Mivel minden fémes csévezetékrendszer elektromosan
vezetd, igy egy halozati fesziiliséget vezetd komponenssel
valo véletlenszerl érintkezés ahhoz vezet, hogy a teljes
csOvezetékrendszer és a csatlakoztatott fémes kompo-
nensek (pl. fltétestek) fesziltség ala kertinek.

B Az elektromos halézaton kizarolag villanyszerel6 sza-
kemberekkel végeztessen munkakat.

B A fém cs6vezetékrendszereket mindig kdsse be a pot-
encialkiegyenlitésbe.

Az elektromos rendszer kivitelezdje felel6s azért, hogy a
potencialkiegyenlités ellendrizve, ill. biztositva legyen.

3.3.3 Helyigény és tavolsagok

A hegesztési varratoktdl és a hajlitasi pontoktdl mért minimalis tavolsag
3 x D, azonban min. 100 mm.
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Kezelés

Csdvezetékek kozott végzett préselés

//// Helyigény 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5
S D % % 1
g i
a [mm] 30 35 45
2%
//Q 7/ b [mm] 70 80 95
i
7% o |
,/, g Helyigény Picco, Pressgun Picco
/// 2 D o 3%
I a[mm] 30 35
b [mm] 70 80
% Helyigény, présgyliriik D¥>-2
N RN D % % 1% 1% 2
g ; k% a [mm] 60 75 95 105 105
’Q
S Ifl bfmm] 75 85 125 135 140
g o
, g % A
///' 7 ()
) N

Cso és fal k6zott végzett préselés

//// Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5
s D % % 1
7
? ’ a [mm] 35 40 50
AN
RV b [mm] 80 20 105
Y c [mm] 50 55 65
S
AL
/// Nlad S Helyigény Picco, Pressgun Picco
I I S ” -
a [mm] 60 65
b [mm] 75 85
c [mm] 80 80
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Faltavolsag

Préselések k6z6tti tavolsag

Megapress G

Kezelés

Helyigény, présgyliriik D¥>—2

D % % 1% 1% 2
a [mm] 60 65 95 105 105
b [mm] 75 85 125 135 140
¢ [mm] 80 80 80 80 80

Minimalis tavolsag D Y2—1 méretii préspofak esetén
Présgép 8min [mm]
2-es tipus (PT2)
PT3-EH tipus
PT3-AH tipus 50
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 50

Minimalis tavolsag D ¥2—2 méretii présgydrik esetén
Présgép amin [Mm]

2-es tipus (PT2)

PT3-EH tipus
PT3-AH tipus 20
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Picco / Pressgun Picco 20

MEGJEGYZES!
Tul révid csovek okozta tomortelen présko-

tések!

Ha két présidomot kell k6zvetlentil egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul
révid. Ha a csé az 6sszepréselés soran nem ér el a prési-
domban az el6iranyzott bedugasi mélységig, ugy a kotés
témitetlenné valhat.
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Kezelés

Minimalis tavolsag D ¥2—1 méret(i préspofak esetén

D [CO|] Qmin [mm]
Y2
%4 5

1

Minimdlis tdvolséag D 2-2 méret(i présgydrik esetén

D [col] @pin [Mm]
12
34
1Y% 15
1%
2

Z méretek (befoglalé méretek)

A befoglalé méreteket az online kataldgus megfeleld termékoldalan
talalja meg.

3.3.4 Sziikséges szerszamok

MEGJEGYZES!

A Megapress G présidomok csak Megapress présgy-
rikkel és préspofakkal préselheték dssze. A Viega fémes
Profipress, Sanpress, Sanpress Inox és Prestabo prési-
domrendszereinek présgydirdi és préspofai nem hasznal-

hatok.
A présgépek és a préspofék kombinalhatésaga
Présgépek Préspofak Présgydiriik Készlet
2-es tipus (PT2) DN10-DN25, DN15, Préspofak: DN 15-DN 25,
PT3 EH / AH modellszam: 4299.9 modellszam: 4296.1, Z1 présgy(rdk: DN 32-DN
csuklés behuzépofaval, 50, csuklds behuzépofa:
Pressgun 4 /5 modellszam: 2296.2 Z2, modellszam: 4299.61
DN32-DN50,

modellszam: 4296.1, Z2
csuklds behuzépofaval,
modellszam: 2296.2
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Kezelés

Présgépek Préspofak Présgydiriik Készlet
2-es tipus (PT2) DN65-DN100, DNG65 présgy(rd és
PT3 EH modellszam: 4296.1XL, Pressgun-Press Booster,
Pressgun-Press Boos- modellszam: 4296.2XL
Pressgun 4 /5 - terrel, . ;
modellszam: 4296.4xL ~ DN80 és DN100 prés-
gydarik,
modellszam: 4296.5XL
Picco DN10 és DN15, DN15,
modellszam: 4284.9 modellszam: 4296.1, P1

Pressgun Picco csuklos behtzépofaval, -

modellszam: 2496.1

A préskotés létesitéséhez a kdvetkez6 szerszamok sziikségesek:
B csévago vagy finomfogazasu fémflirész
vagy sarokcsiszold
vagy billené flrész lassu vagéasi sebességgel
B sorjatlanitd vagy félkdros reszel6 és szines filctoll a megjeldléshez
B présgép allandoé préserbvel
B cséatmérdhdz megfelelS préspofa (DY2—1) vagy présgylrl (DV2-2),
hozza tartozo csuklds behuzépofaval és megfeleld profillal

‘
|

{

7. abra: Megapress préspofak

8. abra: Megapress présgyiiriik csuklés behuzépofaval
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3.4 Szerelés

Tomitéelemek megengedett cseréje

Kezelés

A préseléshez Viega rendszerszerszamok
hasznalatat javasolja a Viega.

A Viega rendszer-présszerszamok specialisan a Viega
présidomrendszerek megmunkalasahoz lettek kifejlesztve
és beallitva.

MEGJEGYZES!

A présidomokban talalhaté témitéelemek az anyagspeci-
fikus tulajdonsagaik révén ésszhangban vannak a cséve-
zetékrendszerek mindenkori kdzegeivel, ill. alkalmazasi
terlleteivel és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre
terjed Kki.

A témitéelem cseréje alapvetéen megengedett. A tomité-
elemet az el6iranyzott hasznalati célnak megfeleld, rendel-
tetésszer( poétalkatrészre kell lecserélni & fejezet 2.3.4

» Témitéelemek* a(z) 12. oldalon. Egyéb témitGelemek
haszndlata nem megengedett.

Ha a présidomban talalhaté profiltémités egyértelmien megsértlt, ugy
azonos anyagu Viega potprofiltdmitésre kell cserélni.

3.4.1 Tomitoelem cseréje

& =
-

9. abra: Vagogyiiri

Tomitéelem eltavolitasa

Megapress G

VIGYAZAT!

Eles élek okozta sériilésveszély

A témitéelem felett egy éles vagogydri (lasd nyil) talal-
hato. A témitéelem cseréjekor fenndll a vagasi sérilés
veszélye.

B Ne nyuljon puszta kézzel a présidomba.

A témitéelem eltavolitasa soran ne hasznaljon olyan
hegyes vagy éles targyakat, amelyek karosithatjak a témi-
t6elemet vagy a hornyot.
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3.4.2

Megapress G

Kezelés

B Tavolitsa el a tdmitéelemet a horonybdl. Ovatosan jarjon el, nehogy
megsériljon a tdmitéelem Uléke.

I Helyezzen egy Uj, sérilésmentes tédmitéelemet a horonyba.
Ugyelijen arra, nehogy a vagogy(ir(i megsértse a témitéelemet.

B Gy6z4djon meg réla, hogy a tdmitéelem teljes terjedelmében a
horonyban talalhatd.

B A présidomban a megfelel§ tomitéelem talalhato.
HNBR = sarga
B A tomitéelem, az elvalasztd gydrl és a vagogydrl sérilésmentes.

B A tomitéelem, az elvalasztd gydrl és a vagogydr( teljes terjedel-
mében a horonyban talalhato.

A csovek méretre vagasa

MEGJEGYZES!
Sériilt anyag okozta tomértelen préskoétések!

A sérilt csévek vagy tdmitéelemek hatasara a présko-
tések tdmortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitéelemek sériiléseinek elkerlilése érde-
kében vegye figyelembe a kévetkezd tudnivaldkat:

B A méretre vagashoz ne hasznaljon langvagot.
B Ne hasznaljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagdolaj).
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3.4.3

Megapress G

Kezelés

Informacidkat a szerszamokrol lasd még & fejezet 3.3.4 ,,Szlikséges
szerszamok* a(z) 22. oldalon.

B Csbvagoval, sarokcsiszoloval vagy finomfogazasu fémfirésszel
vagja at a csovet. Ne hasznaljon gazvagot

Ennek soran kerilje a rovatkak keletkezését a csé felliletén.

Csovek sorjatlanitasa

A méretre vagast kdvetben a csévégek bellil és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkerllhetd a témitéelem sériilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. A Viega sorjatlanité hasznélatat java-
solja.

B < D1% (modellszam: 2292.2)
B D2 (modellszam: 2292.4XL)

MEGJEGYZES!
Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznaljon csiszoldékorongot vagy
hasonlé szerszamot. Ezek megsérthetik a csdveket.

I Fogja be a csbvet a csavaros satuba.
I A befogéasnal tartson legaldbb 100 mm tavolsagot (a) a csé végétdl.

A cs6végek nem gorbilhetnek el, ill. nem sérilhetnek.
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. Kezelés
viega

I Sorjatlanitsa a csovet kivil és belll.

3.4.4 Idom préselése

B Tavolitsa el drotkefével, tisztitd flizzel vagy csiszoldpapirral a laza
t szerkezetl szennyez&déseket és rozsdat a préselés teriiletérdl.

El6feltételek:

B A cs6vég nincs elgorbiilve vagy megsérilve.

B A csé sorjatlanitva van.

B A présidomban a megfelel6 tomitéelem talalhato.
HNBR = sarga
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Kezelés

B A tomitéelem, az elvalasztd gy(rd és a vagogydrl sérilésmentes.

B A tdmitbéelem, az elvalaszto gydrl és a vagogydrd teljes terjedel-
mében a horonyban talalhato.

B Mérje meg és jeldlje meg a bedugasi mélységet.

D [col] Bedugési mélység [mm]
Yo 27
% 29
1 34
1V 46
12 48
2 50

B Tolja fel a présidomot a csére, a jeldlt bedugasi mélységig. Ugyeljen
a présidom egyenes helyzetére.
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Kezelés

Osszepréselés préspofaval, D < 1 esetén

Megapress G

Helyezze a préspofat (D < 1) a présgépbe, majd tolja be kattanasig a
tartécsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasi-
tasat!
Nyissa ki a préspofat és derékszdgben helyezze ra a présidomra.

Ellenérizze a bedugasi mélységet a jeldlés alapjan.

B Ellendrizze, hogy a préspofa kdzéppontosan helyezkedik-e el a pré-

sidom hornyan.

B Végezze el a préselési eljarast.

Nyissa szét, majd tavolitsa el a préspofat.

Tavolitsa el az ellenérz6 matricat.

[ A kotés Osszepréseltként van jelélve.
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Kezelés

Préselés présgyiirivel, D 12-2 esetén

3.4.5 Tomitettségvizsgalat

3.5 Karbantartas

Megapress G

I Helyezze a csuklds behluzépofat a présgépre, majd tolja be katta-
nasig a tartdcsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasi-
tasat!

B Helyezze a présgydr(it a présidomra. A présgydriinek teljesen el kell
takarnia a présidom kiilsé gydirdijét.

Akassza be a csuklos behuzépofat a présgylird felfogodiba.

Ellenérizze a bedugasi mélységet a jeldlés alapjan.

B Gy6z6djon meg réla, hogy a présgylri kézéppontosan helyezkedik-
e el a présidom hornyan.

B Végezze el a préselési eljarast.

Nyissa szét a csuklos behlzépofat, majd tavolitsa el a présgydirdit.

Tavolitsa el az ellenérz6 matricat.

[ A kotés dsszepréseltként van jeldlve.

Az Uzembe helyezést megel6z6en a szerelbnek tdmorség-ellendrzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgalatot kész, de el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd % ,Szabalygylijtemé-
nyek a kévetkez6 szakaszbdl: Témérség-ellendrzés® a(z) 7. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

A gazszereléseket évente egy alkalommal szemrevételezés ala kell vetni,
pl. az Gzemeltetd altal.

A hasznalatra val6 alkalmassagot és a tomitettséget tizenkét évente felll
kell vizsgaltatni egy szerzédéses vallalkozéval.

Az lizembiztos allapot biztositasa és betartasa érdekében a gazszerelé-
seket rendeltetésszerlien kell lzemeltetni és karbantartani, lasd:

& ,Szabalygyljtemények a kévetkezd szakaszbdl: Karbantartas®

a(z) 7. oldalon.
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Kezelés

3.6 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mdanyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
orszagos jogalkotas értelmében artalmatlanitani.
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