Megapress G

CsoOvezeték-technika

ZM_F4_hu_20190327_061832_7.pdf 1 .03.2019  14:04:31



[ ]

Présidomrendszer 6tvozetlen 1.0308 anyagszamu acélbél
késziilt présidomokkal, DIN EN 10255 és DIN EN 10220 /
DIN EN 10216-1 valamint DIN EN 10220 / 10217-1 szerinti
fekete és horganyzott acélcs6vekhez, a DVGW G 260
munkalap szerinti gazok esetén a DVGW-TRGI 2018 (DVGW
G 600 munkalap) / DVFG-TRF 2012 szerinti gazvezetékek
szereléséhez.

Foldgaz/gazfazisu folyékony gazok haztartasi és ipari

alkalmazasa esetén, a DVGW G 5614-B1 munkalap

szerint bevizsgalva

Présidomok

A Megapress G présidomok 1.0308 anyagszamu acélbdl, kiilsé
galvanikus horgany-nikkel bevonattal készllnek.

Minden méret SC-Contur-ral (biztonsagi konturral) rendelkezik —
a szereléskor véletlenlil nem 6sszepréselt kotések lathatova
valnak a rendszer feltdltésekor. Az SC-Contur (biztonsagi
kontur) tanusitvannyal rendelkezik, és kielégitia DVGW W
5614-B1 munkalap kényszer-témitetlenséggel rendelkezd
idomokrdl sz6l6 4.4.1 pontjanak kdvetelményeit.

Préslevegdvel végzett szaraz témorség-ellendrzésnél a

22 hPa-0,3 MPa nyomastartomanyban a Viega szavatoljaa nem
Osszepréselt kdtések felismerését.

Jelolés
Sarga pont, sarga négyszog »GAS MOP 5 / GT5« felirattal

Tomitéelemek

HNBR, sérga

Méretek

D% (NA15); D% (NA20); D1 (NA25); D1%4 (NA32); D172 (NA40);
D2 (NA50)

D=a cs6 kulsé atméréje a DIN EN 10255 szerint

Alkalmazasi teriiletek
Foldgaz/folyékony gaz
Préslevegés rendszerek
Fltdéolaj

Dizel izemanyag

Az emlitett alkalmazasi teriletektd| eltéré hasznalatot az
anyagokra vonatkozéan egyeztetni kell a Viega Service
Centerrel.

Uzemi feltételek

Gaz- és folyékony gaz vezetékek szerelése
L::Jzemi- és kornyezeti hémérséklet -20 °C-t6l +70 °C-ig
Uzemi nyomas max. 0,5 MPa
HTB-kévetelmény (650 °C/30 perc) esetén max. 0,5 MPa
(5 bar)

Elit6olaj- és dizel izemanyag szerelések
Uzemi hémérséklet max. 40 °C
Uzemi nyomas -0,05-t6| +0,5 MPa-ig

Engedélyek
DVGW-Reg.-Nr. DG-4550CQ0400

Présszerszamok hasznalata

A Viega présidom-rendszerek miikddési biztonsaga elsésorban
az alkalmazott présgépek és présszerszamok kifogastalan
allapotatdl fuigg. Ezért a préskotések elkészitéséhez a Viega
présszerszamok hasznalatat és azoknak rendszeres, a kijelolt
szervizek altali ellenérzését javasoljuk.

Miiszaki adatok

A présidomokat és az alkatrészeket folyamatosan optimalizal-
juk. Szlikség esetén az aktudlis Z- és beépitési méretek a Viega
honlapjarol letdltheték: www.viega.hu
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, korabban EAN-kdéd)
A GTIN-szam a gyarté allandd azonositéjabol (4015211),
valamint a mindenkori hatjegy( cikkszambdl, ennél a példanal
305 611, all. Az utolsé hat pozicidnak az adott cikkszamra
torténd cseréjével kapjuk meg a GTIN-kédot.
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TARTALOMJEGYZEK

Megapress G méretek attekitése csdvekhez
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Atmeneti idomok/-kényokok

Karmantyuk

Sz(ikitok
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MEGAPRESS G MERETEK ATTEKITESE CSOVEKHEZ
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Megapress G 90°-o0s iv
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

modellszam 4616

Cikksz.

739 072
739 089
739 096
739 102
739 119
739 126

NA

15
20
25
32
40
50

Megapress G 90°-os iv
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4616.1

Cikksz.
739 492
739 508
739 515
739 522
739 539
739 546

NA

15
20
25
32
40
50

Megapress G 45°-0s iv
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

modellszam 4626

Cikksz.

739 133
739 140
739 454
739 461
739 478
739 485

Megapress G 45°-

NA
15
20
25
32
40
50

0s iv

1%
1%

- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4626.1

Cikksz.
739 553
739 560
739 577
739 584
739 591
739 607

NA

15
20
25
32
40
50

1%
1%

30
35
44
51
58
71

15
18
22
25
28
34

30
35
44
51
58
71

15
18
22
25
28
34

L1
57
64
78
97
105
121

L1

42
48
56
71
76
84

57

64

78

97
105
121

L2

65

71

86
102
107
129

42
48
58
71
76
84

50
54
64
76
78
91

28.03.2019 14:04:33



l:| Megapress G F4

T-IDOMOK
- L2 Megapress G T-idom
Z2, - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
o modellszam 4618

Cikksz. NA D1 D2 D3 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3
739 614 15 Y2 Y2 Yo 25 24 25 52 51 52
739 676 20 % Y2 Y% 28 27 28 58 54 58
739 621 20 % % % 28 28 28 58 57 58
739 683 25 1 Y2 1 31 Bil Bil 65 58 65
739 690 25} 1 % 1 31 32 31 65 61 65
739 638 25 1 1 1 31 31 31 65 65 65
739 706 32 1% 1 1V 36 35 36 82 69 82
739 645 32 1% 1% 1% 36 35 36 82 81 82
739 713 40 1% 1 12 40 38 40 87 72 87
739 652 40 1% 1% 1% 40 39 40 87 87 87
739 720 50 2 1 2 46 44 46 96 79 96
739 737 50 2 1% 2 45 45 45 95 92 95
739 744 50 2 1% 2 46 47 46 96 94 96
739 669 50 2 2 2 46 46 46 96 96 96
L2 Megapress G T-idom
70 — - Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
- > modellszam 4617.2
D1
-
|
[=l=1:]
5|
; A
Il s <
© \p
N ’ s
® '—Hv \ sw
-
v [Ez ENCE: 1‘
D2
- »
Cikksz. NA D1 Rp D2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 SW
739 751 20 % Y2 % 28 29 28 58 39 58 27
739 768 20 % % % 28 28 28 58 40 58 32
739 775 25 1 Y2 1 31 33 31 65 43 65 27
739 782 25 1 % 1 31 34 31 65 44 65 32
762 872 25 1 1 1 31 36 31 65 47 65 41
739 799 32 1% Y2 1% 36 36 36 82 46 82 27
762 889 32 1% % 1% 36 38 36 82 48 82 32
762 896 32 1% 1 1% 36 39 36 82 51 82 41
739 805 40 1% Y2 1% 40 39 40 87 49 87 27
762 902 40 1% % 1% 40 40 40 87 50 87 32
762 919 40 1% 1 1% 40 43 40 87 54 87 41
739 812 50 2 Y2 2 46 47 46 96 57 96 27
762 926 50 2 % 2 46 48 46 96 58 96 32
762 933 50 2 1 2 46 51 46 96 63 96 41
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ATMENET! IDOMOK/-KONYOKOK

W Megapress G atmeneti idom
. Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4611

. Cikksz. NA D R z L SwW
! 738 730 15 ) % 37 64 27
z 738 747 20 % % 40 70 32
o "l 738 853 25 1 1 43 78 41
- - 738 860 32 1% 1% 48 94 46
738 877 40 11 1% 49 97 55
738 884 50 2 2 54 104 70

Megapress G atmeneti idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4612

>

Rp

Cikksz. NA D Rp z L SwW
v v 738891 15 Y Y 21 58 27
738 907 20 % % 17 56 32
Lz, 738 914 20 % % 23 62 32
L 738 921 25 1 % 18 62 41
= . 738 938 25 1 1 23 69 41
738 945 32 1% 1% 24 85 46
739 058 40 11 11 25 86 55
739 065 50 2 2 25 92 70

KARMANTYUK

. Megapress G karmantyu
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
o modellszam 4615

Cikksz. NA D z L

738 617 15 Yo 14 68
738 624 20 % 16 75
738 631 25 1 15 84
738 648 32 1% 18 110
738 655 40 1% 23 118
738 662 50 2 20 120

. Megapress G attolékarmantyu
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
o modellszam 4615.5

= Cikksz. NA D L BMmin
fumn 738 679 15 Yo 68 27
- C - 738 686 20 % 75 29
738 693 25 1 84 34
738 709 32 1% 110 46
738 716 40 1% 118 48
738 723 50 2 120 50
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SZUKITOK

CSAVARZATOK
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|

D2

Megapress G szlikité idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4615.1

Cikksz. NA1 D1
739 843 20 %
739 850 25 1
739 867 25 1
739 874 32 1%
739 881 32 1%
739 898 40 1%
739 911 40 1%
739 904 40 1%
739 928 50 2
739 935 50 2

Megapress G csatlakoz6-csavarzat
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4661

Cikksz. NA D G
739 829 20 % 1%
739 836 25 1 1%

Megapress G zarékupak
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat
modellszam 4656

Cikksz. NA D

739 942 15 ]
739 959 20 %
739 966 25 1
739 973 32 1%
739 980 40 1%
739 997 50 2

NA2
15
15
20
20
25
20
25
32
32
40

25
35

D2
Ve
Ve
Y%
3%

%

1%
1%
1%

L1

67
82

27
29
34
46
48
50

Megapress G F4

45
54
53
72
67
76
71
68
77
75

13
13

54
57
62
74
7
78

72

82

82
101
101
105
106
114
123
123

sw
48
48
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Cikksz.

740 009’
740 016’
740 023’
740 030’
740 047"
740 0542

k = furat kor-@
n = furatszam

" felhasznélva a kévetkez6vel szerelGkészlet cikkszam 494 056
2 felhaszndlva a kovetkezével szerel6készlet cikkszam 494 063

NA
15
20
25
32
40
50
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Y2
%

1%
1%

Megapress G karimas atmeneti idom
- Otvozetlen acél, cink-nikkel bevonat

modellszam 4659.5

z

39
42
44
28
28
27

L

66
72
78
74
76
7

574

14
16
16
16
16
16

S§z2
16
18
18
18
18
18

95
105
115
140
150
165

65
75
85
100
110
125

@2

14
14
14
14
14
18

ADBDDBAADS
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proiz. broj strana

738 617
738 624
738 631
738 648
738 655
738 662
738 679
738 686
738 693
738 709
738 716
738 723
738 730
738 747
738 853
738 860
738 877
738 884
738 891
738 907
738 914
738 921
738 938
738 945
739 058
739 065
739 072
739 089
739 096
739 102
739 119
739 126
739 133
739 140
739 454
739 461
739 478
739 485
739 492
739 508
739 515
739 522
739 539
739 546
739 553
739 560
739 577
739 584
739 591
739 607
739 614
739 621
739 638
739 645
739 652
739 669
739 676
739 683
739 690
739 706
739 713
739 720
739 737
739 744
739 751
739 768
739 775
739 782
739 799
739 805
739 812
739 829
739 836
739 843
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proiz. broj strana

739 850
739 867
739 874
739 881
739 898
739 904
739 911
739 928
739 935
739 942
739 959
739 966
739 973
739 980
739 997
740 009
740016
740023
740030
740 047
740 054
762 872
762 889
762 896
762 902
762 919
762 926
762 933
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proiz. broj

strana

proiz. broj

strana  proiz. broj

strana
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model strana model strana model strana model strana model strana

4611
4612
4615
4615.1
4615.5
4616
4616.1
4617.2
4618
4626
4626.1
4656
4659.5
4661
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