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A hasznalati utasitasrol

1 A hasznalati utasitasrol

1.1 Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitasban talalhaté informacidk a kdvetkezd személyekre vonat-
koznak:

B A halézatlizemeltetd jegyzékében szerepld szerelésre jogosult, szer-
z6dott kivitelez vallalkozas

B Foldgazzal és cseppfolyds gazzal mikddé berendezések létesité-
sére, karbantartasara és atalakitasara szakosodott szakcégek

Cseppfolyds gazzal mikddd berendezések |étesitését, karbantartasat
vagy atalakitasat kizardlag olyan szakcégek végezhetik, amelyek rendel-
keznek az ehhez szliikséges ismerettel és tapasztalattal.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartasa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika altalanosan elismert szabalyai
és a Viega haszndlati utasitasok szerint kell végezni.

1.2 Megjegyzések jeldlése

Sanpress Inox G XL

A figyelmeztet6 és a tajékoztaté szovegek a tovabbi szovegektdl elkiilo-
nitve, megfelelé piktogramokkal vannak megjeldlve.

VESZELY!
Ez a szimbdlum lehetséges életveszélyes sérilésekre figyel-
meztet.

VIGYAZAT!
Ez a szimbdlum lehetséges sériilésekre figyelmeztet.

FELHIVAS!
Ez a szimbdlum lehetséges anyagi kérokra figyelmeztet.

FIGYELEM!
Ez a szimbdlum lehetséges sulyos sériilésekre figyelmeztet.
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A hasznalati utasitasrol

ﬂ A megjegyzések tovabbi hasznos tanacsokat nyujtanak.

1.3 Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

Sanpress Inox G XL

A hasznélati utasitas fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az izembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszeril hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurépai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szdveg némely szakasza az eurdpai/németorszagi mlszaki el6ira-
sokra utalhat. EQyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel
kdvetelmények nem érheték el, ezeknek ajanlasként kell szolgalnia. Az
ide vonatkozé nemzeti térvények, normak, el6irasok, szabvanyok, vala-
mint egyéb miszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyelvekkel,
valamint jelen utasitassal szemben el6nyben részesitendék: Az itt ismer-
tetett informaciok nem koételezd jellegliek mas orszagok és régiodk sza-
mara, és ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szolgalnak.
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2 Termékinformacio

2.1 Szabvanyok és szabalygyljtemények

Az alabbi szabvanyok és szabalygyljtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok nemzeti szabalyozasai megtalalha-
téak az adott orszag honlapjan, a viega.hu/szabvanyok oldalon.

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Termékinformacid

Hataly / megjegyzés

Gazszerelések tervezése, kivitele-
zése, modositasa és lzemeltetése

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Gazszerelések ipari, kereskedelmi
és folyamattechnikai rendsze-
rekhez

Cseppfolyésgaz-szerelések terve-
zése, kivitelezése, modositasa és
Uzemeltetése

Szabalygylijtemények a kdovetkez6 szakaszbdl: Kézegek

Sanpress Inox G XL

Hataly / megjegyzés

Alkalmassag gazokhoz

Cseppfolyés gaz gazhalmazalla-
potban

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-TRGI 2008

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2012

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-Arbeitsblatt G 260
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Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Csovek

Hataly / megjegyzés

1.4401 anyagszamu nemesacél
csovek

1.4401 anyagszamu nemesacél
csovek

A gazszerelési rogzitéstechnika
szabalyai

A gazszerelési rogzitéstechnika
szabalyai

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbdl: Korrézié

Hataly / megjegyzés

(Utdlagos) Korréziévédelmi intéz-
kedések foldben vald elhelye-
zéshez

Korréziovédelmi intézkedések kiil-
téri vezetékekhez

Korréziovédelmi intézkedések bel-
téri vezetékekhez

Korréziovédelmi intézkedések kiil-
téri vezetékekhez

Korrézidvédelmi intézkedések bel-
téri vezetékekhez

Szabadon fektetett vezetékek
nyers fddémen ejtett kivaga-
sokban vagy kiegyenlité rétegben

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Hataly / megjegyzés

Anyagok térolasara vonatkoz6
kévetelmények

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Szerelési tudnivaldk

Sanpress Inox G XL

Hataly / megjegyzés

Altalanos szerelési szabalyok gaz-
szereléshez

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 10088
DVGW-Arbeitsblatt GW 541

DVGW-TRGI 2008, 5.3.7 pont

DVFG-TRF 2012, 7.3.6 pont

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN 30672

DVGW-TRGI 2008, 5.2.7.1 pont

DVGW-TRGI 2008, 5.2.7.2 pont

DVFG-TRF 2012, 7.2.7.1 pont

DVFG-TRF 2012, 7.2.7.2 pont

DVGW-TRGI 2008, 5.3.7.8.4 pont

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW-TRGI 2008, 5.3.7 pont
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m Termékinformacid

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tomorség-ellendrzés

Hataly / megjegyzés A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Gazszerelések tomorség-ellenér- DVGW-TRGI 2008, 5.6 pont

zése

Cseppfolyés gazzal mikédd DVFG-TRF 2012, 8. pont

berendezés ellendrzése és elsé
Uzembe helyezése

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbdl: Karbantartas

Hataly / megjegyzés A Németorszégban érvényes sza-
balygydjtemény

Gazszerelések Uizembiztos dllapo- DVGW-TRGI 2008, 5¢ melléklet
tanak biztositasa és betartasa

2.2 Rendeltetésszeri hasznalat

Egyeztesse a rendszer itt ismertetett alkalmazasi teriiletektdl,
ﬂ ill. kbzegektdl eltéré haszndlatat a Viega Service Centerrel.

221 Alkalmazasi teriletek
A hasznalat tdbbek kdzott a kdvetkez terlileteken lehetséges:

B Gazszerelések
B Cseppfolydsgaz-szerelések
B S(ritett leveg6s rendszerek

Gazszerelés

A gazszerelések tervezésekor, kivitelezésekor, modositasakor és lize-
meltetésekor figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Sza-
balygylijtemények a kévetkez6 szakaszbol: Alkalmazasi tertiletek”

a(z) 6. oldalon.
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m Termékinformacid

A hasznélat a kdvetkez8kben ismertetett gazszerelések esetén lehet-
séges:
B Gazszerelések
— alacsony nyomastartomany < 100 hPa (100 mbar)
— kbézepes nyomastartomany 100 hPa (100 mbar) értéktél 0,1 MPa (1 bar) értél

— lpari, kereskedelmi és folyamattechnikai berendezések megfe-
leld rendelkezésekkel és miiszaki szabalyokkal

B Cseppfolyésgaz-szerelések
— Cseppfolydsgaz-tartallyal kézepes nyomastartomanyban a nyo-
masszabalyozd szelep utan, 1. fokozat a cseppfolyésgaz-tar-
talynal, > 100 hPa (100 mbar)
0,5 MPa (5 bar) értékl megengedett lizemi nyomasig
— Cseppfolydsgaz-tartallyal alacsony nyomastartomanyban, a 2.
fokozat nyomasszabdlyoz6 szelepje utan, < 100 hPa (100 mbar)

— Cseppfolyds gaz nyomastartdé edénnyel (cseppfolydsgaz-
palackok) < 16 kg

Kisméret( palack nyomasszabalyozdja utan
— Cseppfolyésgaz-tartallyal (cseppfolydsgaz-palack) = 16 kg
Nagymeéretl palack nyomasszabalyozdja utan

222 Kobzegek
A rendszer t6bbek kozott a kdvetkezd kdzegekhez alkalmas:

Hatdlyos iranyelvek, lasd &, Szabalygydjtemények a kévetkezd sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 6. oldalon.

B Gazok

B Cseppfolyds gazok csak gazhalmazallapotban, haztartasi és ipari
alkalmazasokhoz

B Sdritett leveg6

2.3 Termékleiras
2.3.1 Attekintés

A csbvezetékrendszer présidomokbdl és nemesacél csévekbdl, vala-
mint a megfelel6 présszerszamokbdl all.
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2.3.2 Csovek

Sanpress Inox G XL

Termékinformacié

1. abra: Sanpress Inox G XL présidomok

A rendszerkomponensek a kovetkezd méretekben érheték el:
d64,0/76,1/88,9/108,0.

Kizardlag 1.4401 Sanpress nemesacél csdvek vagy az érvényes irany-
elvek szerinti 1.4401 anyagszamu nemesaceél csévek hasznalhatok,
lasd: & ,Szabalygydjtemények a kbvetkezé szakaszbdl: Csévek™

a(z) 7. oldalon.

Az ismertetett rendszerbdl a kdvetkez6 csé érhetd el:

64,0/76,1/88,9/108,0
Ivoviz és gazszerelések™
241

1.4401 (X5CrNiMo 17-12-2), 2,3%
molibdéntartalommal a fokozott
ellenalloképesség érdekében

Sarga

) Gazszerelések csak Sanpress Inox G XL présidomokkal
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m Termékinformacid

A Sanpress XL cs6 jellemz6i

d x s [mm] Cs6 méterenkeénti Sily [kg/m]
Girtartalma [I/m]

64,0x 2,0 2,83 3,04

76,1 x 2,0 4,08 3,70

88,9x2,0 5,66 4,34

108,0 x 2,0 8,49 5,30

Csobvezetékek vezetése és rogzitése

A csoOvek régzitéséhez csak kloridmentes hangszigetel6 betéttel ellatott
csébilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a rogzitéstechnika altalanos érvény( szabalyait:

B Gazszerelések esetén lasd &, Szabalygydjtemények a kévetkezé
szakaszbdl: Csévek” a(z) 7. oldalon.

B Rogzités csak megfeleld stabilitasu alkatrészeken végezheté.

B A gazvezetékek nem rigzithet6k mas vezetékekre, ill. nem szolgal-
hatnak mas vezetékek tartdjaként.

B Nem éghet6 csébilincsekkel (pl. fémes csébilincsek) a rendszer
hagyomanyos mlanyag dibelekkel régzithetd.

Gazvezetékek esetén be kell tartani a vizszintesen fektetett vezetékekre
vonatkozo rogzitési tavolsagokat:

Csébilincsek kéz6tti tavolsag

d [mm] Csdbilincsek
rogzitési tavolsaga [m]
64,0 4,00
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

2.3.3 Présidomok

A présidomok szamos valtozatban érheték el. A rendszerhez ill6 prési-
domok attekintése a katalégusban talalhato.
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= Termékinformacio
viega

2. dbra: Présidomok

A Sanpress Inox G XL présidomok esetében egy vagogylr(, egy elva-
laszté gy(ird és egy tomitéelem talalhatéd a présidom hornyaban. Az
Osszepréselés soran a vagogylrl belevag a csébe és igy erézard kotést

biztosit.

A szerelés és a késbébbi 0sszepréselés soran a témitéelemet az elva-

laszté gy(irl 6vja meg a vagogydlr( altal okozott sériilésektdl.

SC-Contur (biztonsagi konttir)

3. dbra: SC-Contur (biztonsagi kontur)
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m Termékinformacid

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az
SC-Contur (biztonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy az idom préseletlen alla-
potban biztosan tdmortelen legyen. A véletlenlil 6sszepréselés nélkiil
maradt kétésekre ezaltal azonnal fény deril a tdmorség-ellenérzés
soran.

A Viega garantdlja, hogy az 6sszepréselés nélkil maradt kdtések latha-
toéva vélnak a tdmdrség-ellendrzés soran:

B szaraz tdmorség-ellenérzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékl nyomastartomanyban

2.3.4 Tomitéelemek
A présidomok gyarilag sarga HNBR tomit6elemekkel rendelkeznek.

Témitéelemek cseréje
A témitéelemek cseréje nem megengedett.

Alkalmazas Gazszerelés Cseppfolyésgaz-szerelés Fiitéolaj és dizel izema-
nyag vezetékek
Uzemi hémérséklet -20 °C-t4l +70 °C-ig -20 °C-tdl +70 °C-ig <40°C
Uzemi nyomas < 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 5) (MOP 5)
<0,5 MPa (5 bar) (HTB/ <0,5MPa (5 bar) (HTB /
GT5)" GT5)"

) Uzemi nyomas fokozott termikus terhelhet6séggel (HTB) szemben tamasztott kévetelmény esetén
max. 0,5 MPa (5 bar) (GT5)

2.3.5 Jeldlések az alkatrészeken

Csoéjelolés
A cséjeldlések fontos adatokat tartalmaznak az anyagjellemzékkel és a
csovek gyartasaval kapcsolatosan. Ezek jelentése a kdvetkez6:

Gyarté

Rendszernév

Cs6anyag

Engedélyek és tanusitvanyok
Méret

Szallitoi jeldlés

Gyartasi datum

Tételszam
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Jelolések a présidomokon

Sanpress Inox G XL

Termékinformacio

CE jelolés
DOP és DOP szam
Gyartasi szabvany

A présidomok a kdvetkez6képpen vannak megjeldlve:

gazra vonatkozo6 sarga téglalap
Gas gazvezetékekhez
MOP5 maximalis tzemi nyomas 0,5 MPa (5 bar)

GT5 maximalis izemi nyomas, fokozott termikus terhelhetéséggel
(HTB) szemben tamasztott kdvetelmény esetén max. 0,5 MPa (5 bar)

bvew
SVGW
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Termékinformacid

24 Hasznalati informaciok

241 Korrézio

Sanpress Inox G XL

A korréziovédelmi intézkedéseket az alkalmazasi terilettdl fliggden kell
figyelembe venni. Kilénbséget kell tenni kiilsé (féldbe és szabadon fek-
tetett killls6 vezetékek) és belsé vezetékek kdzott.

Informacidkat az alkalmazasi teriletrél lasd még & fejezet 2.2.1 ,,Alkal-
mazasi tertiletek” a(z) 8. oldalon.

A korrézidvédelemnél figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygyljtemények a kévetkezd szakaszbdl: Korrdzid
a(z) 7. oldalon.

A helyiségekben szabadon fektetett vezetékek és szerelvények normalis
korilmények kdzott nem igényelnek kiilsé korrézidvédelmet.

Kivételt képeznek a kdvetkezd esetek:

B Kulsé érintkezés all fenn kloridtartalmu anyagokkal.

B A nemesacél csdvek nem érintkezhetnek kloridtartalmi anyagokkal
vagy vakolattal.

B agressziv kdrnyezet

B A nyers mennyezet kivagdasait vagy a kiegyenlité esztrichet ugy kell
kezelni, mintha azok foldbe fektetett klilsé vezetékek lennének, lasd
& ,Szabalygyljtemények a kévetkezd szakaszbdl: Korrdzid ™
a(z) 7. oldalon.
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3 Kezelés

3.1 Szallitas

Kezelés

A csovek szallitasakor a kdvetkezbket kell figyelembe venni:

3.2 Tarolas

Ne hlizza végig a csdveket rakodéperemeken. A csdvek felllete
ezaltal megsérulhet.

Biztositsa a csdveket a szallitas soran. Az elcslszas miatt a csdvek
elgorbllhetnek.

Ne sértse meg a csévégeken talalhatd védésapkakat. Ezeket csak
kozvetlenll a szerelés el6tt tavolitsa el. A sérilt csévégek tobbé mar
nem préselhet6k 0ssze.

A térolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds ™
a(z) 7. oldalon:

3.3 Szerelési informaciok

3.3.1 Szerelési tudnivalok

Rendszerkomponensek ellendrzése

Minden komponens tisztan és szarazon tarolando.
Tilos a komponenseket kézvetlenil a padlén tarolni.

Biztositani kell legalabb hdrom alatamasztasi pontot a csévek tarola-
sara.

Az egyes cs6méretek lehetdség szerint kilon tarolandok.

Ha a kiilén tarolas nem lehetséges, Ugy a kisebb méretek a nagyobb
méreteken tarolandok.

A felliletek csak nemesacél tisztitdszerrel tisztithatok.

A kontaktkorrozid elkeriilése érdekében a kiilonb6zé anyagu csévek
kUlén tarolandok.

A szallitas és a tarolas altal a rendszerkomponensek adott esetben
karosodast szenvedhetnek.

Sanpress Inox G XL

Ellen6rizzen valamennyi komponenst.

Cserélje ki a sériilt komponenseket.

Ne javitsa meg a sérlilt komponenseket.

A szennyez8dott komponenseket tilos beszerelni.
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Kezelés

FELHIVAS!

0 Az aktiv és adott esetben passziv évintézkedések azért
szlikségesek, hogy a gazszereléseket meg lehessen évni az
illetéktelenek altali beavatkozasoktol, lasd &, Szabalygydij-
temények a kévetkez6 szakaszbdl: Szerelési tudnivaldk”

a(z) 7. oldalon.

Alapvetden aktiv dvintézkedéseket kell alkalmazni.

Passziv 6vintézkedéseket a szereléstél figgben kell megva-
lasztani és alkalmazni.

Altalanos szerelési szabalyok gazvezetékek esetén

A gazvezetékek fektetésére tobbek kdzdtt a kdvetkezd feltételek érvé-
nyesek:

B A gazvezetékeket szabadon, az épliletszerkezettdl kell6 tavolsagban,
az Ureges terek nélkili vakolat alatt vagy jol szell6z6 csatornakban/
aknakban kell fektetni.

B > 100 hPa (100 mbar) Gzemi nyomasu gazvezetékeket ne fektesse
vakolat ala.

B A gazvezetékeket Ugy kell elrendezni, hogy mas vezetékek és kom-
ponensek altali nedvesség, valamint a csepegdviz és kondenzviz ne
legyen rajuk hatassal.

B Ne fektesse esztrichbe a gazvezetékeket.

B A elzard szelepeknek és az oldhat6 kdtéseknek kénnyen hozzaférhe-
tének kell lennidk.

A vakolat alatti szerelésekkel szemben tamasztott kdvetelmények:

B A vezetékeket fesziilésmentesen kell fektetni.
B Korréziovédelmet kell alkalmazni.
B Oldhat6 kotések (csavarzatok) nem hasznalhatok.

Az atmend, kétésmentes gazvezetékek gazkésziilékre vagy
ﬂ gazkonnektorra térténd csatlakozds érdekében lireges
terekbe (elbfalas szerkezetekbe) fektethetdk.

Szellbztetés nem sziikséges.
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3.3.2 Helyigény és tavolsagok
Csdvezetékek kozott végzett préselés

s

Cso és fal k6zott végzett préselés

Falaktdl mért tavolsag

amin
-« —>

_C

Minimalis tavolsag a préselések kozott

d 64,0 76,1
a [mm] 110 110
b [mm] 185 185
d 64,0 76,1
a [mm] 110 110
b [mm] 185 185
c [mm] 130 130
d

Minimalis tavolsag a,;;, [mm]

Kezelés

88,9 108,0
120 135
200 215
88,9 108,0
120 135
200 215
140 155
64,0-108,0
20

Tul révid csévek okozta tdmdrtelen préskodtések!

o FELHIVAS!

Sanpress Inox G XL

Ha két présidomot kell kdzvetlentl egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul

révid. Ha a cs6 az 6sszepréselés soran nem ér el a prési-
domban az el6iranyzott bedugasi mélységig, ugy a kotés

tomortelenné valhat.
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. Kezelés
viega

d 64,0-108,0

Minimalis tavolsag a [mm] 15

|

Z méretek

A Z-méreteket az online kataldgus megfelel6 termékoldalan talalja meg.

3.3.3 Sziikséges szerszam
A préskotés létesitéséhez a kdvetkezd szerszamok sziikségesek:

B Cs6vago vagy finomfogazasu fémflirész

B Sorjatlanitd és szines filctoll a megjeldléshez

B Présgép allandd, 32 kN préserdvel

B Cs6atméréhdz megfelel6 présgylrd, hozza tartozé behuzépofaval és
megfeleld profillal

4. abra: Présgyliriik és behuzdpofa
Javasolt Viega présgépek:

B Pressgun 5
Pressgun 4E / 4B
PT3-AH tipus
PT3-H / EH tipus
2-es tipus (PT2)
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3.4 Szerelés

Kezelés

3.4.1 A csovek méretre vagasa

3.4.2 Csovek sorjatlanitasa

Sanpress Inox G XL

FELHIVAS!
o Sérilt anyag okozta tomortelen préskotések!

A sérllt csévek vagy tomitéelemek hatasara a préskotések
témortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitéelemek sériiléseinek elkeriilése érde-
kében vegye figyelembe a kdvetkezé értesitéseket:

— A méretre vagashoz ne hasznaljon csiszolékorongot
(sarokcsiszolo) vagy langvagot.
— Ne hasznaljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagdolaj).

Informacidkat a szerszamokrol lasd még & fejezet 3.3.3 ,,Sziikséges
szerszam” a(z) 19. oldalon.

Vagja at szakszerilien a csovet csévagod vagy finomfogazasu fémfi-
rész segitségével.

Ennek soran keriilje a rovatkak keletkezését a cs6 felliletén.

A méretre vagast kdvetben a csdvégek bellil és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkerllhetd a témitéelem sériilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. Javasolt sorjatlanitét hasznalni (modell-
szam: 2292.4XL).

FELHIVAS!
0 Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznaljon csiszolékorongot vagy
hasonlé szerszamot. Ezek megsérthetik a csdveket.
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= Kezelés
viega

I Fogja be a csdvet a csavaros satuba.
I A befogéasnal tartson legalabb 100 mm tavolsagot (a) a cs6 végétodl.

A csévégek nem gorbilhetnek el, ill. nem sérilhetnek.

I Sorjatlanitsa a csovet kivil és belll.

3.4.3 Kotés préselése

El6feltételek:

B A cs6vég nincs elgorblilve vagy megsérilve.
B A cs6 sorjatlanitva van.
B A présidomban a megfelel6 tomitéelem talalhato.
HNBR = sarga
B A tdmitéelem, az elvalasztd gydrl és a vagogylrl sérilésmentes.

B A tomitéelem, az elvalasztd gydrl és a vagoégyr( teljes terjedel-
mében a horonyban talalhaté.

D Mérje meg a bedugasi mélységet.

d [mm] Bedugasi mélység [mm]
64,0 43
76,1 50
88,9 50
108,0 65
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= Kezelés
viega

I Jeldlje meg a bedugasi mélységet.

B Tolja fel a présidomot a csére, a jeldlt bedugasi mélységig. Ugyelien
a présidom egyenes helyzetére.

I Helyezze a behluzépofat a présgépre, majd tolja be kattanasig a tar-
técsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasitasat.

I Helyezze a présgydr(t az idomra. A présgydriinek teljesen el kell
takarnia a présidom kiilsé gydirdijét.

I Nyissa szét a behuzopofat.
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. Kezelés
viega

Akassza a behuzopofat a présgyri felfogdiba.

Végezze el a préselési eljarast.

Nyissa szét a behuzépofat, majd tavolitsa el a présgydrdit.

Tavolitsa el az ellen6rz6 cimkét.

= A kétés dsszepréseltként van jeldlve.

3.44 Tomorség-ellendrzés

Az Gizembe helyezést megel6z6en a szerel6nek tdmdrség-ellendrzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgalatot kész, de még el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygydjtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Tomdérség-ellendrzés® a(z) 8. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

3.5 Karbantartas

A gazszereléseket évente egy alkalommal szemrevételezés ala kell vetni,
pl. az GUzemeltetd altal.

A haszndlatra val6 alkalmassagot és a tdmdrséget tizenkét évente felll
kell vizsgaltatni egy szerz6déses vallalkozoéval.

Az Uzembiztos allapot biztositasa és betartdsa érdekében a gazszerelé-
seket rendeltetésszerlien kell lzemeltetni és karbantartani, lasd:

& ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Karbantartds

a(z) 8. oldalon.
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Kezelés

3.6 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mianyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
nemzeti térvényhozas értelmében artalmatlanitani.
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